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JUMLAH KEBUTUHAN GUSSETE STERLIZATIN ONE MED (UNIT 1 STERIL)
No, | Item I Jumlah Kebutuhan
(meter)
Peralatan Filling Line Ampul
- Header Pompa 1 0.4
- Piston Pompa 1 0.3
- Selang Trahsfer 1 0.4
1 |- Header Nitrogen 1 0.25
- Selang Nitrogen 1 0.15
- Fliter Udara 1 0.3
- Nozzle Calran 8 0.5
- Nozzle Nitrogen 16 0.4
Peralatan Mixing Line Ampul
- Selang Untuk WFI 1 0.4
- Selang Capling Tower 1 0.4
- Selang Transfer 1 0.4
- Ferule-ferule 1 0.18
2 |- Filter Udara 1 0.16
- Filter Produk 12 1.92
- Stick Sampler 1 1
- Valve 1 0.18
- Beaker 5 Liter 3 0.9
- Beaker 1 Litar 1 0.16
Peralatan Fliling Line Botol
- Selang Filling 1 0.4
- Selang Transfer 1 1
4 |- Selang Nifrogen 1 0.4
- Nozzle 8 0.4
- Nozzle 8 0.4
- Nozzle 6 0.4
4 Bahan Kemas
Flipp OFF [ 35 | 1228
Peralatan Mixing Line Botol
- Selang Untuk WFI 1 0.4
- Selang Cooling Tower 1 [ 0.4
- Selang Transfer 1 0.4
- Ferule-ferule 1 0.16
6 |- Filter Udara 1 0.18
- Fitter Produk 1 0.16
- Stick Sampler 1 | 1
- Valve 1 0.16
- Beaker 5 Liter 3 0.9
- Beaker 1 Liter 1 0.18
6 Peralatan Penunjang
Googgles | 57 , 5.7
Total Kebutuhan Autoclave Peralatan | 15.26
Total Kebutuhan Autoclave Bahan Kemas dan alat penunjang | 17.85
Total Kebutuhan Perminggu Autoclave Peralatan (*4 harl) | 61.04
Total Kebutuhan Perminggu Autoclave Bahan Kemas dan alat 126.85
penunjang (* 7 hari)
Total Kebutuhan Perbulan (-4 minggu) ' 746.76 ¢ Roll ”
Sukabuml, 31 Maret 2026 |
Dibuat Oleh, Mengetahui,
7 ﬁﬁ?‘f M
Amahnda Wahyu K Indras 8 Yohanes G
Staff Produksi Sterif Manager Produksi Steril

Note : Sterllisasi peralatan dilakukan setiap 2 hari sekall sesuai dengan hasil validasi
pembersihan, Sehingga proses autoclave / sterilisasi dilakukan 3-4x|setiap minggu.



JUMLAH KEBUTUHAN GUSSETE STERLIZATIN ONE MED (A}

-

Note

Sehingga proses au

 Sterilisasi peral

Sukabumi, 08 April 2026
Dibuat Oleh,

Rl Ajiwljaya
Staff Produks] Steril

atan dilakukan setlap 2 harl sekall ses:
toclave / sterilisasi dil

akukan 3-4x setiap minggu,

Mengetahul,

Jndmss Yohdnes G

Manager Produks|

efil

No, Htern Jumiah l Kebutuhan
i (meter)
Peralatan Filling Line Ampul
Header N2 ! 1 0.7
Piston pompa 2 1 0,3
Headsr pompa filling 2 0.8
1 [Piston pompa 1 1 0,8
Selang transfer 1 0.3
Selang Nz 1 0,3
Filter udara 2 0,4
Per pompa 1 0,3
Peralatan Mixing Line Ampul
Beaker 5L | 3 0,9
Beaker 1L 1 02
Selang WF] 1 0.5
Selang Transfer 3 1,5
2 |Filter udara 3 0.8
Filter produk 8 24
Fiiter WFi 1 0,3
Valve 58 3 i 0,0
Stik volume 9 1,28
“ Vent filter 2 0,6
Peralatan Fliling Line Botor
Selang filling 1 0,8
3 Selang N2 1 0,35
Header filling 1 04
Selang transfer 1 03
Filter udara 1 0,2
4 Bahan Kemas
Flipp OFF 40 14
Peralatan Mixing Line Boto]
Stk volume 1 1,6
Selang WF| 1 0,6
Beaker 5L 2 0,8
Beaker 1L 1 0,2 "
& |Selang transfer 1 0,5
Filter udara 3 0,75
Filter produk 20 8
Valve S8 4 il
Filter WF] 1 0,3
Vent fifter 2 08
6 Peralatan Penunjang
Googgles | 105 10,5
Total Kebutuhan Autociaye Peralatan | 27,28
Total Kebutuhan Autoclave Bahan Kemas dan alat penunjang | 24,6
Total Kebutuhan Perminggu Autoclave Peralatan (*4 hari) | 109
Total Kebutuhan Parmﬁiggu Autoclave Bahan Kemas dan alat penunjang (*7 harl) 171,56
Total Kebutuhan Parbulan (*4 minggu) ' 1122

uai dengan hasit validasi psmbersihan,

f?v FO“ T



JUMLAH KEBUTUHAN GUSSETE STERLIZATIN ONE MED (6B}

Kebutuhan ‘Jumlah

No. Item Jumiah (meter) ‘ (meter)
Peralatan Filling Line Botol PP 5.1
- Injector 3 0.6 1.8
- Filter Udara Cattidge 10 inch 1 0.4 0.4
1 |- Filter Udara Capsul 2 0.2 0.4
- Selang Transfer 1 1.0 1
- Filter Produk 1 0.75 0.75
- Filter WFI 1 0.75 0.75
Peralatan Mixing Line Botol PP 2.9
2 [ Filter Udara Catridge 10 Inch 2 0.4 0.8
- Filter Produk 2 0.75 1.5
- Plat Filter 2 0.3 0.6
3 Bahan Kemas 7.2
- Cap Assembled | | 18] 0.4 75
4 |Alat Penunjang ' 2.5
Goggles | 10] 0.2 25

Total Kebutuhan Perbatch ? 17.7] | Roll

Tetal jumlah kebutuhan Sterile Pouch 17,7 meter perbatch atau 1 roll/6bulan

Sukabumi, 26 Maret 2026 ;
Dibuat Oleh, Mengetahui,

\N\%M

Syahril Purnama S Indras § Yo Rnes L]
Staff Produksi Steril Manager Produksi Gteril



