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Data Pengguna & Kchutuhan Meja Timbang
Departemen Produksi Unit 4

Na Mama Alat No Invenmlris Un[tfﬂ:llgian Lokasi i;::::]h Keterangan
1 2151-26-2-0161-1-1 Unit 4 Sekunder Linc 1 1
X 2151-26-2-0161-1-2 Unit 4 Sekunder Line 2 1
3 Meja Alat Timb 2151-26-2-0161-1-3 Unit 4 Sckunder Line 3 1
4 Jfﬁdas granit}mg 2151-26-2-0161-1-4 |  Unit 4 Sekunder Line 4 1 K”“ﬁﬁ;gﬁmir (e
. R
5 2151-26-2-0161-1-5 Unit 4 Sekunder Line 5 1 :
6 2151-26-2-0161-1-5 Unit 4 Sckunder Line & 1
Total (Unit) [
Rencana Kebutuhan
1 - Unit 4 Proses E. Cetak 1 1
2 - Unit 4 Proses R Cetak 2 1
3 - Unit 4 Proses R. Cetak 3 1 .
4 - | Unit 4 Proscs R. Cetak 4 1
5 - | Unit 4 Proses R. Cetak 5 1
6 - Unit 4 Proses R. Cetak 6 1 SPB digjukan 2 line «
7_| Meja Alat Timbang - Unit 4 Proses R. Cetak 7 1 E:t?fﬂl{ﬂﬂ@n i
8 (Alas granit) , Unit 4 Proses R. Cetak 8 1 b e dmmi’mn o
9 - Unit 4 Proses R. Pengisian Kapsul 1 1 (Menyesuaikan kedatangan
10 - Unit 4 Proses E. Pengigian Kapsul 2 1 SPE Alat Timbang)
11 " Unit 4 Proses Lt. 2 R. Cetak 1 1 "
1z - Unit 4 Proses Lt 2 K. Cetak 2 1
13 - Unit 4 Sekunder Lt. 2 Ling 7 1
14 - | Unit 4 Sckunder Lt. 2 Linc & 1
Total Kebutuhan (Unit) 14
Sukabumi, 21 Juli 2026 |I
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Data Pengguna & Kebutuhan Timbangan Merk. Shimadzu
Departemen Produksi Unit 4

£ Jumlah
No Nama Alat No Inventaris Unit/Bagian Lokasi (Unit) Keterangan
Area Proses
p [Timbangan kapasitas 220 059/U.4/Prod/ TIM/VII/20 Unit 4 Proses R. Cetak 7 1
gram {
2 |Timbangan kapasitas 320 812/UA4PROD/TIMAO7/14/2|  Unit 4 Proses R. Cetak 1 1
gram i
3 |Type:TX323L 809/ 4PRODYTIMIOT14/1 Unit 4 Proscs E. Cetak 2 1
4 |Timbangan kapasitas 420 1904-25-1-0161-1-1 Unit4 Proses  |R. Cetak 8 RH Rendalf 1 '
gﬂm A
5 |Type: TX423L 1904-25-1-0161-1-2 Unit 4 Proscs R. Pengisian Kapsul 1 1
6 |Timbangan kapasitas 320 067/U4PROD/TIM/XIL20 | Unit 4 Proses Lt 2 R. Cetak 2 1
gram
7 |Type: TX323L 016/U4.2/PROD/TME/VIL22| Unit 4 Proses Le. 2 R, Cetak 1 1
Areca Sckunder i _
) |Timbangan kapasitas 420 by 4 pR oD TIM/O7/14/00400it 4 Kemas Sekundef Line 2 i
oram
2 |Timbangan kapasitas 420 029/PLA/PROD/TMBG/II/23 [Jnit 4 Kemas Sckundef Line 1 1
gram
3 |Type:TX423L 028/ PLAPRODTMBGIL23 Init 4 Kemas Sekunder Line 5 1
4 |Timbangan kapasitas 320 1904-26-1-0161-1-1  Dnit 4 Kemas Selmnde]~ Linc 3 1
gram 1
5 |Type:TX323L 1904-26-1-0161-1-2  [Init 4 Kemas Sekundef Line 4 1
Total (Unit) 13 =
Rencana Kebuivhan
1 - Unit 4 Proses E. Pengisian Kapsul 2 1
2 ; z Unit 4 Proses R. Cetak 3 1
Timbangan kapasitas 420 ;
z Fencana pengajuan
3 lgram - Unit 4 Proses R. Cetak 4 1 SPB Al atp':in%%]ann
Type : TX423L T =
4 - Unit 4 Proses R. Cetak 5 1
5 - Unit & Proses B. Cetak 6 1
7 - [Init 4 Kemas Sekundef Line & 1 !
Timbangan kapasitas 320 sty pefigaan
. : SPB Alat Timbang
7 |gram - 'nit 4 Kemas Sckundep Line 7 1 !
Type : TX323L {untuk line 6 sudah
8 ' : - Unit 4 Kemas Sekundef Linc 8 | |tersediameja timbang)
Total Kebutahan (Unit) Y
Sukabumi, 21 Juli 2026 |
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Lampiran foto penempatan Timbangan eksisting
Area proses (Timbangan cetak & filling kapsul)

Nate:  Mela eksisting yang dlgunakan belum standar dan kurang proger,
serta ukuran meja terlalu pendek, sehingga personel harus harjmgkug.



