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SURAT PERMINTAAN BARANG
Riwayat Pembellan = 3
Mo | Kode Barang Nama Barang P:erk;’ Type Spesifikasi | Satuan Smllt ?aat MI;:_T::m an""l:: Fa Mo ustifikasi
i Tanggal Jumlah Na SPB supplier G SRS
1 | IMD01143 |Metal Polish Autosol PC 03-Mar-26 11 PWOZBEZS TOKOPEDIA 2 14 21 SP-FBE-D45
L. 2.6 Uk,
2 | IMO11024 |Kawat Las RB-26 |2.6X350 PK 12-Now-25 B PWO24465 | SINAR BINTANGTK L} 4 & SP-FBK-010
mm
SSNSN - |Uk. 2.6 X i
K 3-Jun- 1 PFO TEKINDO SP- 1
3 | MO11024 [Kawat Las 308L 100mm P 03-Jun-25 00721 | CVTE ABADI 53 53 1@200 PCS FEK-013
Uk. Lebar :
3mm ASIAPARTS
It T 3 -Mar-26 2 PWO027597 g SP-FBK-D23
4 | IMO11221 |Kawat Las il RO il B INDOTECH f =
450 mm
Catatan :

Permintaan Metal Palish Autosol , Kawat |

a5 RE-26 Uk, 2.6 X 350 mm , Kawat Las 55 NSN - 308L & Kawat Las Tembaga . Sudah berada pada minimum stock sehingga perlu diajukan terhadap Metal Polish Autosol , Kawat
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CONSUMABLE

JUSTIFICATIONS

P«Inmar :

anggal : 24 DESEMBER 2025

evisi

NAMA BARANG | METAL POLISH

TYPE / BRAND | AUTOSOL

DIGUNAKAN UNTUK Maintenance, Workshop, Utility, dan HVAC
PEMBELIAN Lokal _

Estimasi Jumlah Pemakaian

A. Digunakan oleh Personil Maintenance, Workshop, Utility, dan HVAC yang
menggunakan Metal Polish Autosol untuk penyeleseian pekerjaanya.

a. Barang (Metal polish Autosol ) setiap 1 Pcs digunakan untuk pekerjaan selama 2

bulan, pada 1 orang personil di divisi Maintenance, Workshop, Utility, dan HVAC.
b. Kebutuhan Metal Polish Autosol sebulan untuk 1 orang personil
1 Pcs / 2 bulan = 0,5 Pcs

[ Divisi Departemen / Unit | ~ Personil Barang /Bulan | Total
No. [A] [B] . [AxB]
1 | Maintenance U.1Steril | 1 0,5 | 05
7.z ; Maintenance U.1 r 1 0,5 0,5
3 | Maintenance U.2 1 0,5 0,5
4 | Maintenance U.3 i) 0,5 0,5
5  Maintenance U.4 1 0,5 0,5
6 Maintenance U.5 1 0,5 0,5
7 Maintenance U.6A Steril 1 0,5 0,5
8  Maintenance U.6B Steril 1 0,5 0,5

9 Workshop 3 - - hE 1

10 | HVAC 2 ‘ 0,5 1
11 | Utility 2 0,5 1

7 Pcs

Total Kebutuhan Metal Polish Autosol




B. Lead Time

C. Decide to maintain
Time]
minimal stock

D. Decide to maintain
Order Quantity ( 100% - 150%)

PROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY

: 2 Bulan SPB

[7%2] =14 Pcs

: [C x 150%)]

[14 x 150%] = 21 Pcs

MINIMUM STOCK |

ORDER QUANTITY

14

21

: [Total Kebutuhan Metal Polish Autosol / Bulan x Lead

Di Susun Oleh

Diperiksa

5
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SUKABUMI-INDOMNESIA

NAMA BARANG b Kawat Las RB-26 B M= |
SIZE e 2,6 x 350mm_ SR
DIGUNAKAN UNTLIK | Mesin Las Electroda

Estimasi Jumlah Pemakaian
A. Digunakan Pada Alat : Mesin Las Electroda
a) Barang (Kawat Las RB-26 uk. 2,6 x 350 mm ) setiap 6 Pcs digunakan untuk
pekerjaan 1 hari, pada 1 mesin las electroda.
b) Kebutuhan perbulan Kawat Las RB-26 Uk. 2,6 x 350 mm untuk 1 mesin las :
1 Bulan = 22 hari kerja
(hari kerja x 6 pcs perhari) = 22 x 6 = 132 Pcs

No. Alat Divisi / Departemen . Jumlah Peralatan | Barang / Bulan Total
ENE o I e B o, SARFa
1. | Project Civil / Teknik 3 . 132 3596
2.  Workshop [ Teknik 1 132 132
Total Kebutuhan Kawas Las RB-26 Uk. 2,6 x 350mm / Bulan 528 Pcs
B. Lead Time : 2 Bulan SPB
C. Decide to maintain . [Total Kebutuhan Barang Kawas Las RB-26 / Bulan x B]
minimal stock [528 x 2] = 1056 Pcs

[1 rh‘k @ 250 Pcs] = 1056 / 250 = 4,2 = 4 Rak Pack W
[

D. Decide to maintain : [C x 150%)]
Order Point ( 100% - 150%)  [4 x 150%] = 6 Pak Mack

ROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY

~ MINIMUMSTOCK | ORDER QUANTITY

4 6 |
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Nomor - ¢

Tanggal

Revisi

: b November 2023

00

_ NAMA BARANG | Kawat NSN-308L
SIZE {@2,6 x 300mm
PACKAGING ORIGINAL 1 Pack @ 200 Pcs
DIGUNAKAN UNTUK Mesin Las Electroda

Estimasi Jumlah Pemakaian
A. Digunakan Pada Alat : Mesin Las Electroda

a) Barang (Kawat Las NSN-308L uk. 2,6 x 300 mm ) setiap 1 Pcs digunakan untuk

pekerjaan 1 hari, pada 1 mesin las electroda.

b) Kebutuhan perbulan Kawat Las NSN-308L uk. 2,6 x 300 mm untuk 1 mesin las :
[1 Bulan =22 hari kerja] = (hari kerja x 1 pcs perhari) =22 x 1 = 22 Pcs

No. [ Alat Divisi / Departemen | Jumlah Peralatan | Barang /Bulan | Total
- [A] (B] [A x B]
1. | Project Civil / Teknik 3 22 66
2. | Workshop / Teknik 1 22 22
Total Kebutuhan Kawas Las NSN-308L uk. 2,6 x 300 mm / Bulan 88 Pcs
B. Lead Time : 2 Bulan SPB
C. Decide to maintain : [Total Kebutuhan Barang Kawas Las NSN-308L/ Bulan x B]
minimal stock [88x2] =176 Pcs
[1Pak @ 200 Pcs] =176/ 200=0,88 =1 Pak
D. Decide to maintain : [€ x 100%)
Order Point ( 100% - 150%)  [1 x 100%] = 1 Pak
ROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY
MINIMUM STOCK ORDER QUANTITY
i TS ! il
Di Susun Oleh Diperiksa | Mengetahui
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