Bagian : Produksi Unit Steril

ANALISA PERMINTAAN BARANG

Tanggal : 21 Juli 2026

oy Qe — T—— —— Realisa.si Realisasi Stock Saat Ini Rencana Kekurangan (A Pending Tt
Pembelian Penggunaan (A) Kebutuhan (B) B+C) Penerimaan (C)
i IMOO07099  |Gussete Sterilization 350 mm x 5.0 cm,P=100 m Roll 40.00 70.00 14 ¥2.00 20.00 20.00 0.00 20.00
Brand : Onemed 21 Agust 26
Digunakan sebagai wadah untuk sterilisasi peralatan dan bahan kemas
di Produksi Steril t,lflc‘%-,- b
2 IMO07099 |Gussete Sterilization 350 mm x 5.0 ¢m,P=100 m Roll 0.00 0.00 0.00 20.00 -20.00 0.00 20.00
Brand : Onemed 07 Sept 26
Digunakan sebagai wadah untuk sterilisasi peralatan dan bahan kemas
di Produksi Steril
Catatan :
Pemesanan ini sebagai penunjang di produksi unit steril.
Digunakan sebagai wadah untuk sterilisasi peralatan dan bahan kemas.
Pemesanan 20 roll berdasarkan Rencana Kebutuhan /bulan (RKB) unit 1 steril = 8 roll & unit 6A = 12 roll (Data perhitungan kebutuhan terlampir).
Pemesanan untuk estimasi pemakaian selama 2 bulan.
Note : untuk unit 6B karena masih tersedia stock, sehingga tidak diajukan pemesanan (RKB Unit 68 = 1 roll /6bln).
Dibuat Oleh Diperiksa Oleh Menyetujui
N T N
% o7 ot N [ W 1
Emilda Carolina Muhammad Aradhana Rizqgi Ajiwajaya Yohanes'G. Reyaan Indra Sinuhaji




JUMLAH KEBUTUHAN GUSSETE STERLIZATIN ONE MED (UNIT 1 STERIL)

No. ' Item Jumlah Kebidupm
(meter)
Peralatan Filling Line Ampul
- Header Pompa 1 0.4
- Piston Pompa 1 0.3
- Selang Transfer 1 0.4
1 |- Header Nitrogen 1 0.25
- Selang Nitrogen 1 0.15
- Filter Udara 1 0.3
- Nozzle Cairan 8 0.5
- Nozzle Nitrogen 16 0.4
Peralatan Mixing Line Ampul
- Selang Untuk WFI 1 0.4
- Selang Cooling Tower 1 0.4
- Selang Transfer 1 0.4
- Ferule-ferule 1 0.16
2 |- Filter Udara 1 0.16
- Filter Produk 12 1.92
- Stick Sampler 1 1
- Valve 1 0.16
- Beaker 5 Liter 3 0.9
- Beaker 1 Liter 1 0.16
Peralatan Filling Line Botol
- Selang Filling 1 0.4
- Selang Transfer 1 1
3 |- Selang Nitrogen 1 0.4
- Nozzle 6 0.4
- Nozzle 6 0.4
- Nozzle 6 0.4
4 Bahan Kemas
Flipp OFF 35 12.25
Peralatan Mixing Line Botol
- Selang Untuk WFI 1 0.4
- Selang Cooling Tower 1 0.4
- Selang Transfer 1 0.4
- Ferule-ferule 1 0.16
5 |- Filter Udara 1 0.18
- Filter Produk 1 0.16
- Stick Sampler 1 1
- Valve il 0.16
- Beaker 5 Liter 3 0.9
- Beaker 1 Liter 1 0.16
6 Peralatan Penunjang
Googgles 57 5.7
Total Kebutuhan Autoclave Peralatan 15.28
Total Kebutuhan Autoclave Bahan Kemas dan alat penunjang 17.96
Total Kebutuhan Perminggu Autoclave Peralatan (*4 harl) 61.04
Total Kebutuhan Perminggu Autoclave Bahan Kemas dan alat 125.65
penunjang (* 7 hari) i
Total Kebutuhan Perbulan (*4 minggu) 746.76

Sukabumi, 31 Maret 2026
Dibuat Oleh,

‘ fﬁi E‘ !
Amédnda Wahyu K Indras S Yohanes G

Staff Produksi Steril

Mengetahui,

Manager Produksi Steril

Note : Sterilisasi peralatan dilakukan setiap 2 hari sekali sesuai dengan hasil validasi
pembersihan. Sehingga proses autoclave / sterilisasi dilakukan 3-4x setiap minggu.

¢ Raoll y



JUMLAH KEBUTUHAN GUSSETE STERLIZATIN ONE MED (6A)
No. ltem Jumiah KT;‘;‘;':;’"
Peralatan Filling Line Ampul
Header N2 1 0,7
Piston pompa 2 1 0,3
Header pompa filling 2 08
1 |Piston pompa 1 1 0,8
Selang transfer 1 0,3
Selang N2 1 0,3
Filter udara 2 0,4
Per pompa 1 0,3
Peralatan Mixing Line Ampul
Beaker 5 L | 3 0,0
Beaker 1 L 1 0,2
Selang WFI 1 0,5
Selang Transfer 3 1,5
2 |Filter udara 3 08
Filter produk 8 2,4
Filter WFI 1 0,3
Valve SS 3 0,9
Stik volume 1 1,256
Vent filter 2 0,6
Peralatan Filling Line Botol
Selang filling 1 0,8
3 Selang N2 1 0,35
Header filling 1 0,4
Selang transfer 1 0,3
Filter udara 1 0,2
4 Bahan Kemas
Flipp OFF 40 14
Peralatan Mixing Line Botol
Stik volume 1 1,5
Selang WFI 1 0,5
Beaker 5L 2 06
Beaker 1L 1 0,2
§ |Selang transfer 1 0,5
Filter udara 3 0,75
Filter produk 20 6
Valve SS 4 1;2
Filter WFI 1 0,3
Vent filter 2 0,6
6 Peralatan Penunjang
Googgles | | 105 10,5
Total Kebutuhan Autoclave Peralatan 27,25
Total Kebutuhan Autoclave Bahan Kemas dan alat penunjang 24,5
Total Kebutuhan Perminggu Autoclave Peralatan (*4 hari) 109
Total Kebutuhan Perminggu Autoclave Bahan Kemas dan alat penunjang (*7 hari) 171,5
Total Kebutuhan Perbulan (4 minggu) 1122 . Roll /7

Note : Sterilisasi peralatan dilakukan setiap 2 hari sekali sesuai dengan hasil validasi pembersihan,
Sehingga proses autoclave / sterilisasi dilakukan 3-4x setiap minggu,

Sukabumi, 06 April 2026
Dibuat Oleh, Mengetahui,

l

Rizgi Ajiwljaya Indras Yohapes G
Staff Produksi Steril Manager Produksi Steril



JUMLAH KEBUTUHAN GUSSETE STERLIZATIN ONE MED (6B)

No. — Jumish Kebutuhan Jumiah
(meter) (meter)

Peralatan Filling Line Botol PP 5.1

- Injector 3 0.6 1.8

- Filter Udara Catridge 10 inch 1 0.4 0.4

1 |- Filter Udara Capsul 2 0.2 0.4

- Selang Transfer 1 1.0 1

- Filter Produk 1 0.75 0.75

- Filter WFI 1 0.75 0.75

Peralatan Mixing Line Botol PP 29

5 |2 Filter Udara Catridge 10 inch 2 0.4 0.8

- Filter Produk 2 0.75 1.5

- Plat Filter 2 0.3 0.6

3 Bahan Kemas 7.2

- Cap Assembled 18| 0.4 7.2

4 Alat Penunjang 25

Goggles 1 0] 0.25 2.5

Total Kebutuhan Perbatch 17.7

Tctal jumlah kebutuhan Sterile Pouch 17,7 meter perbatch atau 1 roll/6bulan

Sukabumi, 26 Maret 2026
Dibuat Oleh,

Syahril Purnama S
Staff Produksi Steril

Mengetahui,

— £ N +,

Indras S

Yohanes G

Manager Produksi Steril
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