ANALISA PERMINTAAN BARANG
Bagian : Project

Tanggal : 13 Juli 2026

Stok Saat Ini Rencana Kekurangan Pending Realisasi Realisasi
i Iy SR S D e T T e R R Penggunaan
1 | ATSP00945 |Kawat Las RB-26 2.6mm Px 0 6 -6 0 6 976 ycs 976 o
2 | ATSP00945 |Kawat Las RB-26 3.2mm Px 0 5 -5 0 5 841 jcs 841 ¢,
3 | ATSP00946 |Kawat Las LB-52U 3.2mm Px 0 5 -5 0 5 O 88t ,c5 | O-84F |
Catatan : :
* Permintaan barang diatas adalah barang-barang yang sudah dibawah minimum stock sehingga perlu diajukan permintaan terhadap barang-barang tersebut.
* Consumable Justification barang yang diajukan SPB terlampir

* Permintaan barang saat ini adalah permintaan untuk Dept Project pertama dan akan di stok oleh Dept Project dikarenakan stok Consumable ini akan dipisah dengan stok Dept Teknik.
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PT. MERSIFARMA TM. Revisi  :00
SUKABUMI-INDONESIA

NAMA BARANG Kawat Las RB-26
SIZE 2,6 x 350mm
DIGUNAKAN UNTUK Mesin Las Electroda

Estimasi Jumlah Pemakaian
A. Digunakan Pada Alat : Mesin Las Electroda
a) Barang (Kawat Las RB-26 uk. 2,6 x 350 mm ) setiap 6 Pcs digunakan untuk
pekerjaan 1 hari, pada 1 mesin las electroda.
b) Kebutuhan perbulan Kawat Las RB-26 Uk. 2,6 x 350 mm untuk 1 mesin las :
1 Bulan = 22 hari kerja
(22 hari kerja x 6 pcs perhari) =22 x 6 = 132 Pcs

No. | Alat Divisi / Departemen Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
[A] [B] [A x B]
1. | Project Civil Welder On Site 2 132 264
2. | Workshop / Teknik 2 132 264
Total Kebutuhan Kawas Las RB-26 Uk. 2,6 x 350mm / Bulan 528 Pcs
B. Lead Time : 2 Bulan SPB
C. Decide to maintain : [Total Kebutuhan Barang Kawas Las RB-26 / Bulan x B]
minimal stock [528 x 2] = 1056 Pcs

[1 Pak @ 250 Pcs] = 1056 / 250 = 4,2 = 4 Pak

D. Decide to maintain : [C x 150%)]
Order Point ( 100% - 150%)  [4 x 150%] = 6 Pak

ROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY

MINIMUM STOCK ORDER QUANTITY
Di Susun Oleh Diperiksa Mengetahui

J Ygga Adi Putra Dicky Mohamad Tasdik
Administration Project SPV Civil Construction Civil Engineering Manager
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PT. MERSIFARMA TM. Revisi  : 00
SUKABUMI-INDONESIA

NAMA BARANG Kawat Las RB-26
SIZE 3,2 x 350mm
DIGUNAKAN UNTUK Mesin Las Electroda

Estimasi Jumlah Pemakaian
A. Digunakan Pada Alat : Mesin Las Electroda
a) Barang (Kawat Las RB-26 uk. 3,2 x 350 mm ) setiap 4 Pcs digunakan untuk
pekerjaan 1 hari, pada 1 mesin las electroda.
b) Kebutuhan perbulan Kawat Las RB-26 Uk. 3,2 x 350 mm untuk 1 mesin las :
1 Bulan = 22 hari kerja
(22 hari kerja x 4 pcs perhari) =22 x4 = 33 Pcs

No. | Alat Divisi / Departemen | Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
[A] [B] [A x B]
1. | Project Civil Welder On Site 1 132 132
2. | Workshop / Teknik 1 132 132
Total Kebutuhan Kawas Las RB-26 Uk. 3,2 x 350mm / Bulan 264 Pcs
B. Lead Time : 2 Bulan SPB
C. Decide to maintain : [Total Kebutuhan Barang Kawas Las RB-26 / Bulan x B]
minimal stock [264 x 2] =528 Pcs

[1 Pak @ 170 Pcs] =528 / 170 = 3,1 = 3 Pack

D. Decide to maintain : [C x 150%)]
Order Point ( 100% - 150%)  [3 x 150%] = 5 Pack

ROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY

MINIMUM STOCK ORDER QUANTITY
Di Susun Oleh Diperiksa Mengetahui
- R - //
L ) Yoga Adi Putra “Dicky Mohamad Tasdik
Administration Project SPV Civil Construction Civil Engineering Manager
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B mersi

Good Quality Improves Life's Quality

PT. MERSIFARMA TM.
SUKABUMI-INDONESIA

CONSUMABLE
JUSTIFICATIONS

Nomor :

Revisi : 00

Tanggal : 13 Juli 2026

NAMA BARANG

Kawat Las LB-52U

SIZE

3,2 x 350mm

DIGUNAKAN UNTUK

Mesin Las Electroda

Estimasi Jumlah Pemakaian
A. Digunakan Pada Alat : Mesin Las Electroda
a) Barang (Kawat Las LB-52U x 350 mm ) setiap 6 Pcs digunakan untuk pekerjaan 1
hari, pada 1 mesin las electroda.

b) Kebutuhan perbulan Kawat Las LB-52U 3,2 x 350 mm untuk 1 mesin las :

1 Bulan = 22 hari kerja

(22 hari kerja x 6 pcs perhari) =22 x 6 =132 Pcs

No. | Alat Divisi / Departemen | Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
[A] [B] [A x B]
1. | Project Civil Welder On Site 1 132 132
2. | Workshop / Teknik 1 132 132
Total Kebutuhan Kawas Las LB-52U Uk. 3,2 x 350mm / Bulan 264 Pcs

B. Lead Time

C. Decide to maintain
minimal stock

D. Decide to maintain
Order Point ( 100% - 150%)

: 2 Bulan SPB

[1 Pak @ 170 Pcs] = 528/ 170 = 3,1 =3 Pak

ROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY

: [C x 150%]
[3 x 150%] =5 Pak

: [Total Kebutuhan Barang Kawas Las RB-26 / Bulan x B]
[264 x 2] =528 Pcs

MINIMUM STOCK ORDER QUANTITY
Di Susun Oleh Diperiksa Mengetahui
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