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NAMA BARANG Perban

ORIGINALLY PACKAGING 1 Pack (@5 Roll)
| SIZE _ | 10cm

DIGUNAKAN UNTUK Kotak P3K

Estimasi Jumlah Pemakaian
A. Digunakan pada: Kotak P3K

a) Poin 1: Untuk kelas A dengan lokasi penempatan: Pos 1, Kantin, Unit 2 Proses, Unit 2 Sekunder,
Unit 3 Proses, Unit 3 Sekunder, Unit 5, Office Engineering, Workshop Non Steril, IOT, Unit 6B.
Barang (Perban 10 cm) setiap 1 Pak digunakan untuk selama 2 bulan, pada 1 kotak P3K.

Poin 2: Untuk Kelas B dengan lokasi penempatan: Lab Kimia Lantai 2, Lab Mikro Lantai 4, Unit 1
Steril, Workshop Project, Warehouse, Unit 6A Proses. Barang (Perban 10 c¢cm) Setiap 1 pak
digunakan untuk selama 2 bulan pada 1 kotak P3K

Poin 3: Untuk Kelas C dengan lokasi penempatan: Unit 1 NS R. Sekunder, Unit 1 NS R. Proses, Unit

4 Proses, Unit 4 Primer, Unit 4 Sekunder, Unit 6A Sekunder. Barang (Perban 10 cm) Setiap 1 pak
digunakan untuk selama 2 bulan pada 1 kotak P3K

b) Kebutuhan perbulan Perban 10 cm untuk 1 kotak P3K:
Untuk poin 1 =1 Pak/ 2 Bulan = 0.5 Pak untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 2 = 1 Pak/ 2 Bulan = 0.5 Pak untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 3 = 1 Pak/ 2 Bulan = 0.5 Pak untuk 1 kotak P3K

No. Lokasi Kotak P3K Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
[A] [B] [A x B]
Poin 1
1 |[Posl 1 0.5 0.5
2 | Kantin 1 0.5 0.5
3 | Unit 2 Proses | 0.5 0.5
4 | Unit 2 Sekunder 1 0.5 0.5
S5 | Unit 3 Proses 1 0.5 0.5
6 | Unit 3 Sekunder 1 0.5 0.5
7 | Unit5 1 0.5 0.5
8 | Office Engineering 1 0.5 | 0.5
9 | Workshop Non Steril | 0.5 | 0.5
10 | 10T 1 0.5 0.5
11 | Unit 6B 1 0.5 0.5
Poin 2
12 [ Lab Kimia Lantai 2 | 1 0.5 0.5
13 | Lab Mikro Lantai 2 1 0.5 0.5
14 | Unit 1 Steril 1 [ 0.5 | 0.5
15 | Warehouse 1 0.5 0.5




Lokasi Kotak P3K Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
[A] [B] [A x B]
Unit 6A Proses 1 0.5 0.5
17 | Workshop Project 1 | 0.5 0.5
Poin 3
18 | Unit 1 NS R. Sekunder 1 0.5 0.5
19 | Unit 1 NS R. Proses 1 0.5 0.5
20 | Unit 4 Proses 1 0.5 0.5
21 | Unit 4 Primer 1 ' 0.5 ' 0.5
22 | Unit 4 Sekunder | 1 0.5 0.5
23 | Unit 6A Sekunder ] 1 0.5 0.5
Total Kebutuhan Perban 10 ¢cm / Bulan 11,5 Pak
1 Pak 5 Roll
B. Lead Time : 2 Bulan SPB
C. Decide to maintain . [Total Kebutuhan/ Bulan x B]
minimal stock 11,5 x 2] = 23 Pak = 25 Pak
D. Decide to maintain ' [C x 120%)]

Order Point (100% - 150%)  : [25 x 120%] = 30 Pak

PROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY
MINIMUM STOCK ORDER QUANTITY

25 30

Di Susun Oleh Diperiksa Mengetahui
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NAMA BARANG Kapas i
SIZE | 25 gr '
DIGUNAKAN UNTUK | Kotak P3K _ }

, . " HSE-P3K-001
Estimasi Jumlah Pemakaian

A. Digunakan pada: Kotak P3K

a) Poin 1: Untuk kelas A dengan lokasi penempatan: Pos 1, Kantin, Unit 2 Proses, Unit 2 Sekunder, "
Unit 3 Proses, Unit 3 Sekunder, Unit 5, Office Engineering, Workshop Non Steril, 10T, Unit 6B. :
Barang (Kapas 25 gr) setiap 1 pcs digunakan untuk selama 2 bulan, pada 1 kotak P3K.

Poin 2: Untuk Kelas B dengan lokasi penempatan: Lab Kimia Lantai 2, Lab Mikro Lantai 4, Unit 1
Steril, Workshop Project, Warehouse, Unit 6A Proses. Bara ng (Kapas 25 gr) Setiap 1 pcs digunakan
untuk selama 1 bulan pada 1 kotak P3K

Poin 3: Untuk Kelas C dengan lokasi penempatan: Unit 1 NS R. Sekunder, Unit 1 NS R. Proses, Unit
4 Proses, Unit 4 Primer, Unit 4 Sekunder, Unit 6A Sekunder. Barang (Kapas 25 gr) Setiap 1 pcs
digunakan untuk selama 1 bulan pada 1 kotak P3K

b) Kebutuhan perbulan Kapas 25 gr untuk 1 kotak P3K:
Untuk poin 1 =1 Pcs / 2 Bulan = 0.5 Pcs untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 2 =1 Pcs / 1 Bulan = 1 Pcs untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 3 =1 Pcs / 1 Bulan = 1 Pcs untuk 1 kotak P3K

No. Lokasi Kotak P3K Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
[A] [B] [A x B]
Poin 1
1 |Posl 1 0.5 0.9
2 | Kantin 1 0.5 0.5
3 | Unit 2 Proses 1 0.5 0.5
4 | Unit 2 Sekunder 1 0.5 0.5
5 | Unit 3 Proses 1 0.5 0.5
6 | Unit 3 Sekunder ! 0.5 0.5
7 | Unit5 1 0.5 0.5
8 | Office Engineering 1 0.5 0.5
9 | Workshop Non Steril 1 0.5 0.5
10 | 10T 1 0.5 0.5
11 | Unit 6B 1 0.5 | 0.5
Poin 2
12 | Lab Kimia Lantai 2 1 | 1
13 | Lab Mikro Lantai 2 ' 1 1 1
14 | Unit 1 Steril 1 1 1
15 | Warehouse 1 1 1
16 | Unit 6A Proses 1 1 1




No.

Lokasi Kota
k P3K Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
A
17 | Workshop Project o o L
1 1 1
‘ Poin 3
18 | Unit1 NSR. Sekunder 1 1 1
19 | Unit 1 NS R. Proses 1 1 1
20 | Unit4 Proses 1 1 1
21 | Unit 4 Primer 1 1 1
22 | Unit4 Sekunder 1 1 1
23 | Unit 6A Sekunder 1 1 1
Total Kebutuhan Kapas 25 gr / Bulan 17.5 pcs =
18 pcs
B. Lead Time : 2 Bulan SPB
C. Decide to maintain . [Total Kebutuhan/ Bulan x B]
minimal stock [18 x 2] = 36 Pcs = 40 pcs
D. Decide to maintain : [C x 150%)]
Order Point (100% - 150%)  : [40 x 125%] = 50 pCs
PROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY
MINIMUM STOCK ORDER QUANTITY
Di Susun Oleh Diperiksa Mengetahui
d ! H a|6[rE
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Staff HSE SPV HSE Asst Mgr HSE gineering Manager
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NAMA BARANG Sarung Tangan 1x Pakai

DIGUNAKAN UNTUK Kotak P3K

Estimasi Jumlah Pemakaian
A. Digunakan pada: Kotak P3K

a) Poin 1: Untuk kelas A dengan lokasi penempatan: Pos 1, Kantin, Unit 2 Proses, Unit 2 Sekunder,
Unit 3 Proses, Unit 3 Sekunder, Unit 5, Office Engineering, Workshop Non Steril, 10T, Unit 6B.
Barang (Sarung Tangan 1x Pakai) setiap 1 Pasang digunakan untuk selama 2 bulan, pada 1 kotak
P3K.

Poin 2: Untuk Kelas B dengan lokasi penempatan: Lab Kimia Lantai 2, Lab Mikro Lantai 4, Unit 1
Steril, Workshop Project, Warehouse, Unit 6A Proses. Barang (Sarung Tangan 1x Pakai) Setiap 3
pasang digunakan untuk selama 2 bulan pada 1 kotak P3K

Poin 3: Untuk Kelas C dengan lokasi penempatan: Unit 1 NS R. Sekunder, Unit 1 NS R. Proses, Unit
4 Proses, Unit 4 Primer, Unit 4 Sekunder, Unit 6A Sekunder. Barang (Sarung Tangan 1x Pakai)
Setiap 3 pak digunakan untuk selama 2 bulan pada 1 kotak P3K

b) Kebutuhan perbulan Sarung Tangan 1x Pakai untuk 1 kotak P3K:
Untuk poin 1 = 1 Pasang / 2 Bulan = 0.5 Pcs untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 2 = 3 Pasang/ 2 Bulan = 1.5 Pcs untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 3 = 3 Pasang/ 2 Bulan = 1.5 Pcs untuk 1 kotak P3K

No. Lokasi Kotak P3K Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
[A] [B] [A x B]
Poin 1 |
1 |Posl 1 0.5 0.5
2 | Kantin | 1 0.5 0.5
3 | Unit 2 Proses 1 0.5 0.5
4 | Unit 2 Sekunder 1 0.5 0.5
5 | Unit 3 Proses 1 0.5 0.5
6 | Unit 3 Sekunder 1 0.5 0.5
7 | Uniths 1 0.5 0.5
8 | Office Engineering L 1 0.5 0.5
9 | Workshop Non Steril 1 0.5 0.5
10 | 10T 1 0.5 0.5
11 | Unit 6B 1 0.5 0.5
Poin 2
11 | Lab Kimia Lantai 2 1 15 1.5
12 | Lab Mikro Lantai 2 1 .9 15
13 | Unit 1 Steril 1 1.5 | 1.5
14 | Warehouse 1 1.5 1.5




Lokasi Kotak P3K Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
[A] [B] [A x B]
15 | Unit 6A Proses 1 1.5 1.5
16 | Workshop Project 1 1.5 1.5
Poin 3
17 | Unit 1 NS R. Sekunder 1 1.5 1.5
18 | Unit 1 NS R. Proses 1 1.5 1.5
19 | Unit4 Proses 1 1.5 | 1.5
20 | Unit 4 Primer 1 | 1.5 | 1.5
21 | Unit 4 Sekunder 1 1.5 1.5
23 | Unit 6A Sekunder 1 1.5 1.5
Total Kebutuhan Sarung Tangan 1x Pakai / Bulan 23,5 pasang
= 25 pasang
B. Lead Time : 2 Bulan SPB
C. Decide to maintain . [Total Kebutuhan/ Bulan x B]
minimal stock [25 x 2] = 50 pasang
D. Decide to maintain : [C x 150%]

Order Point (100% - 150%)  : [50 x 150%] = 75 pasang
PROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY

MINIMUM STOCK |  ORDER QUANTITY
Di Susun Oleh Diperiksa Mengetahui

@!L M“*’- a&i» e

Staff HSE SPV HSE Asst Mgr HSE Erdgineering Manager
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NAMA BARANG Povidone lodine
DIGUNAKAN UNTUK Kotak P3K

Estimasi Jumlah Pemakaian
A. Digunakan pada: Kotak P3K

a) Poin 1: Untuk kelas A dengan lokasi penempatan: Pos 1, Kantin, Unit 2 Proses, Unit 2 Sekunder,
Unit 3 Proses, Unit 3 Sekunder, Unit 5, Office Engineering, Workshop Non Steril, 10T, Unit 6B.
Barang (Povidone lodine) setiap 1 botol digunakan untuk selama 2 bulan, pada 1 kotak P3K.

Poin 2: Untuk Kelas B dengan lokasi penempatan: Lab Kimia Lantai 2, Lab Mikro Lantai 4, Unit 1
Steril, Workshop Project, Warehouse, Unit 6A Proses. Barang (Povidone lodine) Setiap 1 botol
digunakan untuk selama 2 bulan pada 1 kotak P3K

Poin 3: Untuk Kelas C dengan lokasi penempatan: Unit 1 NS R. Sekunder, Unit 1 NS R. Proses, Unit

4 Proses, Unit 4 Primer, Unit 4 Sekunder, Unit 6A Sekunder. Barang (Povidone lodine) Setiap 1
botol digunakan untuk selama 2 bulan pada 1 kotak P3K

b) Kebutuhan perbulan Povidone lodine untuk 1 kotak P3K:
Untuk poin 1 = 1 Botol / 2 Bulan = 0.5 Botol untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 2 = 1 Botol / 2 Bulan = 0.5 Botol untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 3 = 1 Botol / 2 Bulan = 0.5 Botol untuk 1 kotak P3K

No. Lokasi Kotak P3K Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
[A] [B] [A x B]
Poin1
1 |Posl 1 0.5 0.5
2 | Kantin 1 .5 0.5
3 | Unit 2 Proses 1 0.5 0.5
4 | Unit 2 Sekunder 1 0.5 0.5
5 | Unit 3 Proses 1 0.5 0.5
6 | Unit 3 Sekunder 1 0.5 0.5
7 | Unit5 1 0.5 0.5
8 | Office Engineering 1 0.5 0.5
9 | Workshop Non Steril 1 0.5 0.5
10 | 10T 1 0.5 0.5
11 | Unit6B 1 0.5 0.5
Poin 2
12 | Lab Kimia Lantai 2 : § U5 0.5
13 | Lab Mikro Lantai 2 1 0.5 0.5
14 | Unit 1 Steril 1 0.5 0.5
15 | Warehouse 1 0.5 0.5
16 | Unit 6A Proses 1 0.5 0.5




No. Lokasi Kotak P3K Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
[A] [B] [A x B]
17 | Workshop Project 1 0.5 0.5
Poin 3
18 | Unit 1 NS R. Sekunder 1 0.5 0.5
19 | Unit 1 NS R. Proses 1 0.5 0.5
20 | Unit4 Proses 1 0.5 | 0.5 |
21 | Unit 4 Primer 1 0.5 | 0.5
22 | Unit4 Sekunder 1 0.5 | 0.5
23 | Unit 6A Sekunder 1 0.5 0.5
Total Kebutuhan Povidone lodine / Bulan 11,5 botol =
12 botol
B. Lead Time : 2 Bulan SPB
C. Decide to maintain : [Total Kebutuhan/ Bulan x B]
minimal stock [12 x 2] = 24 Botol = 25 Botol
D. Decide to maintain : [Cx 120%]

Order Point (100% - 150%)  :[25 x 120%] = 30 Botol

PROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY

MINIMUM STOCK ORDER QUANTITY
Di Susun Oleh Diperiksa Mengetahui
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Staff HSE SPV HSE Asst Mgr HSE Engineering Manager




