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Background
• Proses penimbangan bahan baku saat ini masih menggunakan pencatatan manual sehingga berpotensi 

menimbulkan human error seperti salah material, salah quantity, dan keterlambatan input data ke 
sistem.

• Data bahan baku yang akan digunakan dalam proses produksi mengacu pada QAD Pick List sehingga 
diperlukan sistem yang dapat mengambil referensi data langsung dari QAD untuk meningkatkan 
akurasi proses dispensing.

• Hasil timbang aktual perlu dijadikan sebagai verifikasi sebelum proses Component Issue di QAD 
dilakukan agar quantity pemakaian material di sistem sesuai dengan actual penggunaan di lapangan.

• Diperlukan integrasi antara proses penimbangan dengan sistem QAD untuk meningkatkan akurasi 
inventory, traceability material, serta monitoring penggunaan bahan baku secara realtime.

• Penggunaan Weighing System diharapkan dapat mengurangi proses double input dan penggunaan 
dokumen manual seperti logbook atau form timbang sehingga proses administrasi menjadi lebih cepat 
dan efisien.

• Sistem juga diharapkan dapat mendukung kebutuhan audit trail, histori penggunaan bahan baku, dan 
pengendalian selisih stok sebagai bagian dari peningkatan kontrol operasional dan kesiapan digitalisasi 
proses produksi ke depan.

• Perusahaan saat ini telah memiliki beberapa unit timbangan existing seperti Mettler Toledo, Shimadzu, 
dan GCC yang memiliki fitur komunikasi data ke komputer sehingga dapat mendukung implementasi 
Weighing System tanpa memerlukan penggantian seluruh perangkat timbangan yang ada
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Benefit
• Meningkatkan akurasi proses penimbangan dan pencatatan penggunaan bahan baku 

melalui integrasi data timbang aktual dengan sistem QAD.
• Mengurangi human error akibat proses manual seperti salah input quantity, salah 

material, maupun keterlambatan pencatatan Component Issue.
• Mempercepat proses dispensing dan administrasi material karena data hasil timbang 

dapat langsung digunakan sebagai verifikasi transaksi di sistem.
• Meningkatkan traceability penggunaan bahan baku mulai dari Pick List, proses 

timbang, hingga pemakaian aktual per batch produksi.timbang, hingga pemakaian aktual per batch produksi.
• Mendukung kontrol inventory yang lebih akurat dan realtime sehingga membantu 

mengurangi selisih stok serta mempermudah proses monitoring dan audit.
• Mengurangi penggunaan dokumen manual dan proses double input sehingga 

meningkatkan efisiensi operasional dan produktivitas user.
• Memanfaatkan aset timbangan existing seperti Mettler Toledo, Shimadzu, dan GCC 

yang telah memiliki fitur komunikasi data ke komputer, sehingga implementasi sistem 
dapat dilakukan lebih efisien tanpa investasi penggantian seluruh timbangan.

• Menjadi fondasi pengembangan digitalisasi proses produksi, integrasi Electronic Batch 
Record (EBR), serta peningkatan kesiapan audit trail dan compliance di masa 
mendatang.
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Flow Chart
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Operator Logistik Scale Screen 
(mockup)
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Verification Weighing Report 
(mockup)

Flow process :
1. Timbang Bahan Baku sesuai picklist 

QAD
2. Verifikasi Weighing Report oleh 

Verifikator
3. Jika Approved maka Component 3. Jika Approved maka Component 

Issue QAD
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Area Timbang Logistik

Space yang sempit / terbatas
Luas = 2.5 m x 3 m
Constraint = tidak dapat meletakan 1 
set komputer
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Idea Limitation Space 
PC AIO Touchscreen

• Area timbang memiliki ruang kerja yang terbatas sehingga membutuhkan 
perangkat yang ringkas dan rapi.

• Penggunaan touchscreen akan mempermudah operator saat melakukan 
input dan monitoring proses timbang tanpa banyak menggunakan 
keyboard/mouse.

• AIO PC lebih praktis untuk pemasangan di area produksi dibanding PC 
desktop konvensional.desktop konvensional.

• Mengurangi penggunaan perangkat terpisah dan kabel yang berlebihan 
sehingga area kerja menjadi lebih aman dan mudah dibersihkan.

• Mendukung operasional aplikasi timbang yang terhubung dengan 
indikator timbangan serta pencetakan label.

• Tampilan monitoring berat secara real-time akan lebih mudah dilihat 
operator saat proses penimbangan berlangsung.

• Posisi pemasangan dapat dibuat wall mount / pole mount sehingga lebih 
ergonomis dan tidak mengganggu area kerja timbang.
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Opsi Posisi PC AIO
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Idea Posisi PC
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Opsi PC AIO
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Value / Tangible Benefit
• Meningkatkan akurasi inventory dan mengurangi selisih stok melalui verifikasi 
hasil timbang aktual dengan QAD Component Issue.
• Mengurangi waktu proses administrasi dan double input sehingga proses 
dispensing menjadi lebih cepat dan efisien.
• Mengoptimalkan penggunaan timbangan existing yang sudah support komunikasi 
data sehingga meminimalkan kebutuhan investasi perangkat baru.
Non-Value / Intangible Benefit
• Meningkatkan traceability dan audit trail penggunaan bahan baku per batch 
produksi.
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produksi.
• Mengurangi human error dalam proses penimbangan dan pencatatan manual.
• Mendukung roadmap digitalisasi proses produksi dan integrasi Electronic Batch 
Record (EBR) di masa mendatang.
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