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| DIGUNAKAN UNTUK

Estimasi Jumlah Pemakaian

A

Digunakan pada: Kotak P3K

a) Poin 1: Untuk kelas A dengan lokasi penempatan: Pos 1, Kantin, Unit 2 Proses, Unit 2 Sekunder,
Unit 3 Proses, Unit 3 Sekunder, Unit 5, Office Engineering, Workshop Non Steril, 10T, Unit 68.
Barang (Kasa Steril 16 x 16 cm) setiap 1 Pak digunakan untuk selama 2 bulan, pada 1 kotak P3K.
Poin 2: Untuk Kelas B dengan lokasi penempatan: Lab Kimia Lantai 2, Lab Mikro Lantai 4, Unit 1
Steril, Workshop Project, Warehouse, Unit 6A Proses. Barang (Kasa Steril 16 x 16 cm) Setiap 1 pak
digunakan untuk selama 1 bulan pada 1 kotak P3K
Poin 3: Untuk Kelas C dengan lokasi penempatan: Unit 1 NS R. Sekunder, Unit 1 NS R. Proses, Unit
4 Proses, Unit 4 Primer, Unit 4 Sekunder, Unit 6A Sekunder. Barang (Kasa Steril 16 x 16 cm) Setiap
2 pak digunakan untuk selama 1 bulan pada 1 kotak P3K

b} Kebutuhan perbulan Kain Steril 16 x 16 ¢m untuk 1 kotak P3K:
Untuk poin 1= 1 Pak/ 2 Bulan = 0.5 Pak untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 2 = 1 Pak/ 1 Bulan = 1 Pak untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 3 =2 Pak/ 1 Bulan = 2 Pak untuk 1 kotak P3K

—_

No. Lokasi Kotak P3K

.lumla_h—Pmlatan Barang / Bulan Total

=S " — 0.5
2 | Kantin 1 i 05 05
3 | Unit2 Proses I 7 05 05
4 | Unit2 Sekunder _ 3 [ 05 05
|3 | Unit3 Proses 1 et 05 0.5 |
6 | Unit 3 Sekunder 1 = 0.5 0.5
| 7| UnitS 1 | 0.5 0.5 |
8 | Office Engineering 1 _L 05 0.5 I
9 | Workshop Non Steril 1 1 a5 05 |
I 10 | 10T . 1 05 [ os
11 | Unit6B = | 1 05 0.5
Poin 2
12| Lab Kimia Lantai 2 ‘ 1 |1 & ]
Lab Mikro Lantal 4 [ 1 - 8= N
Unit 1 Steril ] ___ % i S 1 1
Warehouse | 1 | 1 1




No. Lokasi Kotak P3K | Jumlah Peralatan | Barang/Bulan = Total
| [A] (8] (AxB]
| 16 | UnitBA l;mses 1 F 1 } 1
17_| Workshop Project ' 1 ] 1 1
—— Poin 3 _F
18 | Unit1 NS R. Sekunder 1 2 | -
19 [Unit1NS R. Proses - 2 12
20 | Unit 4 Proses | 1 2 | 2
21 | Unit 4 Primer 1 i 2 2 :
t 22 | Unit 4 Sekunder 1 2 h 2
23 | Unit 6A Sekunder 1 l 2 _2
Total Kebutuhan Kasa Steril 16 x 16 cm / Bulan 23.5 pak =
1 Pak 10 pcs 25 Pak
B. Lead Time : 2 Bulan SPB
C. Decide to maintain : [Total Kebutuhan/ Bulan x 8]
minimal stock [25 x 2] = 50 Pak
D. Decide to maintain : |C x 150%]
Order Point (100% - 150%)  : [S0 x 150%) = 75 Pak
PROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY
. MINIMUM STOCK ORDER QUANTITY
Di Susun Oleh Diperiksa Mengetahui
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| PT. MERSIFARMA TM™.

L SUKABUMI-INDONESIA ¥ i == S R -
== = SETT—— = — - |
| NAMA BARANG | Perban i — - |
ORIGINALLY PACKAGING | 1 Pack (@10 Roll) PRI —
| SIZE . 5Cm _ = s ol
_DIGUNAKAN UNTUK | Kotak PIK g e -

Estimasi Jumlah Pemakaian
A. Digunakan pada : Kotak PaK
al Poin 1: Untuk Kelas A ﬂEl’ﬂin lokasi penempatan; Pos 1 Hﬂﬁtﬁ, Kantin, Office I.Iﬂtlfi 1, Office

Lantai 2 Lab Kimia, Office lantai 3, Office Lantai 4 R. Adm, Unit 1 Non Steril Proses, Unit 2 Proses,
Unit 2 Sekunder, Unit 3 Proses, Unit 3 Sekunder, Unit 4 Primer, Unit 6A Proses, Unit 68 Sekunder,
Workshop Non Steril, R. Office Engineering, R. Sampling Gudang Sentral. Barang (Perban lebar 5
¢m) setiap 4 roll digunaskan untuk selama 2 bulan, pada 1 kotak P3K.
Poin 2: Untuk Kelas B dengan lokasi penempatan:Unit 1 Non Steril R. Sekunder, Unit 1 Steril
Proses dan Sekunder, Unit 4 proses, unit 4 sekunder, Unit § Primer dan Sekunder, dan Workshop
Project. Barang (Perban lebar 5 cm) setiap 8 roll digunakan untuk selama 2 bulan, pada 1 kotak
P3K,
Poin 3: Untuk Kelas A dengan lokasi penempatan: Ruangan Unit 64 Sekunder. Barang (Perban
lebar 5 cm) setiap 12 roll digunakan untuk selama 2 bulan, pada 1 kotak P3K,
Kebutuhan perbulan Perban lebar 5 em untuk 1 kotak P3¥ -
Untuk pain 1 = 1 Bulan = 2 Roll

=2 10ll/10 roll = 0,2 Pak
Untuk poin 2 = 1 Bulan = 4 Roll

=4 roll/10 roll = 0.4 Pak
Untuk poin 3 = 1 Bulan = 6 Roll

=6 roll/10 roll = 0,6 Pak

' No. Lokasi Kotak P3K | Jumlah Peralatan Bar:lng! Bulan|  Total
- _ [A] | [8] _[ (A x 8]
1. | Pos 1 Security (Poin 1) 1 0.2 0.2
2. | Kantin [Poin 1) . 1 0.2 = 0.2
3 Office Lantai 1 {Poin '1}-_ ik — C TR
| 4 | Office Lantai 2 Lab I'Zim_iﬁﬂ'ulnlj_l __1_ -y 0.2 | E-Z P
| 5. | Office Lantai 3 (Poin 1) 1 r 0.2 0.2
' 6. |Office Lantai 4R, Adm (Poin1) | 1 | 02 0.2
7. | Unit 1 Non Steril R. Sekunder 1 T 0.4 e
(Poin 2) B [ - o
| 8. [ Unitl Huﬂ Steril Prases (Pain 1) | 1 -13,1
Unit 1 Steril Proses dan Sekunder 1 0.4
" (Poin 2)
fl 10. | Unit 2 Proses lﬁﬁin 1) — 1 T 0.2

£ — 4— _—1 —




Bam;g [ Bulan

No. Lokasi Kotak P3K jumiah Peralatan
— .. 3
Unit 2 Sekunder (Poin 1) 1 oo
| Unit 3 Proses (Poin 1) S S =
3. | Unit 3 Sekunder (Poin 1) i S
| Unit 4 Proses (Poin2) T 1 =
15. | Unit 4 Sekunder (Pain 2) 1 1 :
16. | Unit 4 Primer (Poin 1) = 3 :—F_‘_____,_.
| 17, Unit 5'§En'leraan Sekunder 1 A
{Poin 2) =
18. | Unit 64 Prnsis tFni_n 1) =
19. | Unit 64 Sikunufr [pn_i!g 3}_ B
20, _Unit 6B Sekunder [Pu.ii ‘] ) - a3
21. Tﬂ_ﬁ}hm Hirfteril {Pain 1) o3
22. | Workshop Project (Poin 2} g
23. rl. Uﬁl-l:e Engineering (Fuir_l 1) = =
24, | R. Sampling Gudang Sentral [Poin
. Total Kebutuhan Perban Lebar 5 cm / Bulan i 6.4 Pak {64 Roll)
B. Lead Time R : 2 Bulan SPB
C. Decide to maintain * [Total Keputuhan Perban lebar 5 cm / Bulan x B]
minimal stock (6.4 x 2] = 12.8 Pak = 13 Pak
D. Decide to maintain : [13 x 150%)]

Order Point ( 100% - 150%)  [13 x 150%] = 19,5 Pak = 20 Pak

Note:
Dikarenakan Item P3K Consumable baru pertama kali diajukan oleh Unit HSE, maka

pengajuan pada bulan selanjutnya akan dilihat berdasarkan kartu pemakaian/stok

Kotal P3K
PROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY

MINIMUM STOCK | ORDER QUANTITY

13 | 20

e |

- __-__-___-___ 3
—Di Susun Oleh S N T —

Pmé Mf’ 0.5
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r :HSE-P3K-005

anggal : 10 Mei 2025

PT. MERSIFARMA TM. evisi :01
SUKABUMI-INDONESIA
| NAMA BARANG Perban N o - |
ORIGINALLY PACKAGING 1 Kotak (@20 Roll) ) __ !
SIZE 1.25¢m
DIGUNAKAN UNTUK
Estimasi Jumlah Pemakaian

A. Digunakan pada: Kotak P3K

a) Poin 1: Untuk kelas A dengan lokasi penempatan: Pos 1, Kantin, Unit 2 Proses, Unit 2 Sekunder,
Unit 3 Proses, Unit 3 Sekunder, Unit 5, Office Engineering, Workshop Non Steril, 10T, Unit 68B.
Barang (Perban 1,25 cm) setiap 1 Roll digunakan untuk selama 1 bulan, pada 1 kotak P3K.

Poin 2: Untuk Kelas B dengan lokasi penempatan: Lab Kimia Lantai 2, Lab Mikro Lantai 4, Unit 1
Steril, Workshop Project, Warehouse, Unit 6A Proses. Barang (Perban 1,25 ¢m) Setiap 2 roll
digunakan untuk selama 1 bulan pada 1 kotak P3K
Poin 3: Untuk Kelas C dengan lokasi penempatan: Unit 1 NS R. Sekunder, Unit 1 NS R. Proses, Unit
4 Proses, Unit 4 Primer, Unit 4 Sekunder, Unit 6A Sekunder. Barang (Perban 1,25 cm) Setiap 3 roll
digunakan untuk selama 1 bulan pada 1 kotak P3K

b) Kebutuhan perbulan Perban 1.25 ¢cm untuk 1 kotak P3K:
Untuk poin 1 = 1 Roll/ 1 Bulan = 1 Roll untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 2 = 2 Roll / 1 Bulan = 2 Roll untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 3 = 3Roll / 1 Bulan = 3 Roll untuk 1 kotak P3K

I R R ———

—

No. Lokasi Kotak P3K Jumlah Peralatan | Barang / Bulan Total
[AxB] |
1 |Pos1 - 1 |
2 | Kantin 1 __I
3 | Unit2Proses 1
4 | Unit 2 Sekunder 1 '
5 | Unit 3 Proses 1 |
6 | Unit 3 Sekunder 1
7 | Units £ |
8 | Office Engineering 1
9 | Workshop Non Steril 1 |
10 | 10T 1
11 | Unit68 ik
Poin 2
12 | Lab Kimia Lantai 2 1 2 2
13 | Lab Mikro Lantai 2 1 2 I
Unit 1 Steril 1 2 ' 2
E Warehouse 1 2 2




T e
No. Lokasi Kotak p3K

Jumlah Peralatan Barang/Bulan | Total
e W @ |
| 17 [Workshop Projet T ————— =2 2
o Poin 3
18 [Unit1NSR. Sekunder l ST R r——
19 | Unit 1 NSR. Proses 1 ' R
20 | Unit 4 Proses kr 1 L—_ T [ 3 1
21 | Unit4 Primer 1 3 e 3
22 | Unit 4 Sekunder i 3 i Vil 3 a_"i
23 | Unit 6A Sekunder 1 K ] i & | 3
- e —————————————— e ————— , |
Total Kebutuhan Perban 1,25 cm / Bulan 41Roll=14|
Untuk 1 Kotak 20 Roll =1.58Box |
Maka dibutuhkan 1.5 Box/ Bulan i
B. Lead Time : 2 Bulan SPB
C. Decide to maintain : [Total Kebutuhan/ Bulan x 8]
minimal stock [1.5x 2] = 3 Box
D. Decide to maintain ' [C x 150%)

Order Point (100% - 150%)  : [3 x 150%) = 4.5 = 5 Box

PROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY

II _MINIMUMSTOCK | ORDERQUANTITY

| DiSusunOleh | Diperiksa | Mengetahui |
W ey g
o | W
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NAMA BARANG Masker -
ORIGINALLY PACKAGING 1 Kotak (@50 pes)
| DIGUNAKAN UNTUK Kotak P3K ] ]

Estimasi Jumlah Pemakaian
A. Digunakan pada: Kotak P3K

a) Poin 1: Untuk kelas A dengan lokasl penempatan: Pos 1, Kantin, Unit 2 Proses, Unit 2 Sekunder,
Unit 3 Proses, Unit 3 Sekunder, Unit 5, Office Engineering, Workshop Non Steril, 10T, Unit 68.
Barang (Masker) setiap 1 pcs digunakan untuk selama 1 bulan, pada 1 kotak P3K,

Poin 2: Untuk Kelas B dengan lokasi penempatan: Lab Kimia Lantai 2, Lab Mikro Lantal 4, Unit 1
Steril, Workshop Project, Warehouse, Unit 6A Proses. Barang (Masker) Setiap 3 pcs digunakan
untuk selama 2 bulan pada 1 kotak P3K

Poin 3: Untuk Kelas C dengan lokasi penempatan: Unit 1 NS R, Sekunder, Unit 1 NS R. Proses, Unit

4 Proses, Unit 4 Primer, Unit 4 Sekunder, Unit 6A Sekunder. Barang (Masker] Setiap 2 pcs
digunakan untuk selama 1 bulan pada 1 kotak P3K

b) Kebutuhan perbulan Masker untuk 1 kotak P3K:
Untuk poin 1 = 1 Pcs / 1 Bulan = 1 Pes untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 2= 3 Pcs / 2 Bulan = 1.5 Pcs untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 3= 2 Pcs / 1 Bulan = 2 Pcs untuk 1 kotak P3K

Lokasi Kotak P3K | Jumlah Peralatan | Barang/Bulan Total
[A] [B) [A x B]

¥
F
!

Pos 1

Kantin

Unit 2 Proses

Unit 2 Sekunder

Unit 3 Proses

Unit 3 Sekunder

Hes x
UnitS

Dffice Engineering

Workshop Non Steril |

10 | 10T

!
11 + Unitb

w__

+—1
-5
[
-
| o
{
Bk | et

o L o i L el R Kl R R

|

e e T S R

bt fpa gt pt | 2| g2t | b

12 | Lab Kimia Lantai 2
Lab Mikro Lantai 2

Unit 1 Steril

15 | Warehouse
16 | Unit 6A Proses




No. | Lokasi Kotak P3K Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
[A] [B] | [Ax B]
17 Wo'rluho;?'rojec( . 1 18 | 1.5 |
—_— == Poin 3 -
Unit 1 NS R, smﬁ 1 3 2
Unit 1 NS R, Proses 1 : 1 __ &
20 | Unit4 Proses 1 2 2
Unit 4 Primer 1 B 2 £
Unit 4 Sekunder 1 2 <
23 | UniteA Sekunder :F:'1_ 2 2|
32pcs=0.6

Total Kebutuhan Masker / Bulan

Untuk 1 Box berisi 50 pcs
Maka dibutuhkan 0.6 Box _L_ =

— ___—-.——_-_-

B. Lead Time + 2 Bulan SPB

C. Decide to maintain * [Total Kebutuhan/ Bulan x B]
minimal stock [0.6 x 2] = 1.2 Kotak = 2 Kotak

D. Decide to maintain : [C x 150%)

Order Point (100% - 150%)  : [2 x 150%)] = 3 Kotak

PROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY
MINIMUM STOCK | ORDER QUANTITY

2 3

Mengetahui

HP’ h%i ¢ Q}@
SPV HSE Asst Mgr HSE | Efgineering Manager

|
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| NAMA BARANG | Plester Cepat
ORIGINALLY PACKAGING 1 Pack (@20 pes)
DIGUNAKAN UNTUK Kotak P3K
Estimasi Jumlah Pemakaian

A. Digunakan pada: Kotak P3K

a) Poin 1: Untuk kelas A dengan lokasi penempatan: Pos 1, Kantin, Unit 2 Proses, Unit 2 Sekunder,
Unit 3 Proses, Unit 3 Sekunder, Unit 5, Office Engineering, Workshop Non Steril, 10T, Unit 68.
Barang (Plester Cepat) setiap 1 Pak digunakan untuk selama 1 bulan, pada 1 kotak P3K.

Poin 2: Untuk Xelas B dengan lokasi penempatan: Lab Kimia Lantai 2, Lab Mikro Lantai 4, Unit 1
Steril, Workshop Project, Warehouse, Unit 6A Proses. Barang (Plester Cepat) Setiap 1 pak
digunakan untuk selama 1 bulan pada 1 kotak P3K
Poin 3: Untuk Kelas C dengan lokasi penempatan: Unit 1 NS R. Sekunder, Unit 1 NS R. Proses, Unit
4 Proses, Unit 4 Primer, Unit 4 Sekunder, Unit 6A Sekunder, Barang (Plester Cepat) Setiap 1 pak
digunakan untuk selama 1 bulan pada 1 kotak P3K

b) Kebutuhan perbulan Plester Cepat untuk 1 kotak P3K:
Untuk poin 1 =1 Pak / 1 Bulan = 1 Pak untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 2 = 1 Pak / 1 Bulan = 1 Pak untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 3 = 1 Pak / 1 Bulan = 1 Pak untuk 1 kotak P3K

No. Lokasi Kotak P3K Jumiah Peralatan Barang / Bulan Total
| [A] (8] [AxB]
- Poin 1 '
1 [Pos1 _ 1 1 | 1 1
2 | Kantin 1 1 _* 1
3 | Unit 2 Proses N 1 | 1 | 1
4 | Unit 2 Sekunder ' N L - - 1 1
S | Unit 3 Proses = 1 | 1 M
6 | Unit3Sekunder 1 | 1 1
7 | Units 1 ' 1 1
8 | Office Engineering B 1 il | 1 |
9 | Workshop Non Steril 1 1 1
10 | 10T - | 1 1 1 '
11 | Unit68 1 1 | 1

Poin 2
12 | Lab Kimia Lantai 2 1
13  Lab Mikro Lantai 2 1
14 | Unit 1 Steril 1
| 15 | Warehouse 1
16 ‘ Unit GA Proses l 1




NO. Lokasi Kotak P3K Jumlah Peralatan | Barang / Bulan
. (A] B
17 ] Workshop Project I 1 [Il-
18 ) Uni — Al )
| & n t_l__NS R. Sekunder 1 i l 1
_ 19 | Unit 1 NSR. Proses [ 1 1 I
|. 20 | Unit 4 Proses : 0 1 1 [
| 21 | Unit4 Primer | 1 il 1
|22 | Unit 4 Sekunder | 1 1 |
23| Unit6A Sekunder | S A T |
Total Kebutuhan Plester Cepat / Bulan 23 Pak=2
1 Pak 20 pcs |
B. Lead Time : 2 Bulan SPB
C. Decide to maintain : [Total Kebutuhan/ Bulan x 8]
minimal stock (25 x 2] = 50 Pak
D. Decide to maintain + [C x 150%)
Order Point (100% - 150%)  : [SO x 110%] = 55 Pak
PROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY
MINIMUMSTOCK | ORDER QUANTITY |
_ e SmOWh | Opets r—— Mengerns
i( &j | S
' /
Staff HOE Asst Mar HSE | s
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B mersi CONSUMABLE
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i, JUSTIFICATIONS
| SUKABUMI-INDONESIA -
NAMA BARANG Awﬂ - _? — -
DIGUNAKAN UNTUK | Kotak P3K e —‘{
Estimasi Jumlah Pemakaian

A. Digunakan pada: Kotak P3K

a) Poin 1: Untuk kelas A dengan lokasi penempatan: Pos 1, Kantin, Unit 2 Proses, Unit 2 Sekunder,
Unit 3 Proses, Unit 3 Sekunder, Unit 5, Office Engineering, Workshop Non Steril, 10T, Unit 68.
Barang (Aquades) setiap 1 botol digunakan untuk selama 2 bulan, pada 1 kotak P3K.

Poin 2: Untuk Kelas B dengan lokasi penempatan: Lab Kimia Lantai 2, Lab Mikro Lantai 4, Unit 1
Steril, Workshop Project, Warehouse, Unit 6A Proses. Barang (Aquades) Setiap 1 botol digunakan
untuk selama 2 bulan pada 1 kotak P3K

Poin 3: Untuk Kelas C dengan lokasi penempatan: Unit 1 NS R. Sekunder, Unit 1 NS R. Proses, Unit
4 Proses, Unit 4 Primer, Unit 4 Sekunder, Unit 6A Sekunder. Barang (Aquades) Setiap 1 botol
digunakan untuk selama 2 bulan pada 1 kotak P3K

a) Kebutuhan perbulan Aquadest untuk 1 kotak P3K:
Untuk poin 1 =1 Botol / 2 Bulan = 0.5 Botol untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 2 = 1 Botol / 2 Bulan = 0.5 Botol untuk 1 kotak P3K
Untuk poin 3 = 1 Botol / 2 Bulan = 0.5 Botol untuk 1 kotak P3K

No. Lokasi Kotak P3K Jumlah Peralatan | Barang/ Bulan Total |
| [A] (B] (A x B]
A — —— —
_ . Poin 1 o !
1 |Pos1 ! g 05 0.5
2 | Kantin e 1 05 | 05
3 | Unit2 Proses - q . iy 0.5 05 1
4 | Unit 2 Sekunder ) 1 05 05 |
5 | Unit 3 Proses . 0.5 05 |
6 | Unit 3 Sekunder Y- 0.5 0.5
1 _05 0.5 _
Office Engineering 1 05 05 |
9 | Workshop Non Steril - 0.5 0.5
10 | 10T 1 0.5
11 | Unit6B 1 0.5
Poin2 -
12 | Lab Kimia Lantai 2 1 J 05
13 | Lab Mikro Lantai 2 1 0.5
| 14 | Unit1 Steril 1 | 0.5
| 15 | Warehouse 1 05
16 | Unit 6A Proses 1 | 05 0.5
" 17 | Workshop Project 1 ] 05 05 _‘\




Unit 4 Proses
Unit 4 Primer
Unit 4 Sekunder

Total Kebutuhan Aquades / Bulan

B. Lead Time

¢. Decide to maintain
minimal stock

D. Decide to maintain
Order Point (100% - 150%)

PROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY

MINIMUM STOCK

25

Di Susun_Dieh E

| Jumlah Peralatan Barang / Bulan Tota |
[A] (B] [A x B]
Poin 3 : .
1 o5 | 0S5
3 0.5 05 |
i 1 0.5 05
N 0.5 0.5
1 05 |05
4- 0.5 0.5
11,5 botol =
12 botol
: 2 Bulan SPB
 [Total Kebutuhan/ Bulan x B]
(12 x 2] = 24 Botol = 25 Botol
' [C x 120%)]
: [25 x 120%)] = 30 Botol
ORDER QUANTITY
__ Diperiksa f Mengetahui |
A




