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FORMU LIR LATAR Diisi oleh Pemohon
Jme rsi BELAKANG PERMINTAAN
PT. MERSIFARMA TM BARANG 5
SUKABUMI-INDONESIA . T . D 0
DEPARTEMEN: Produksi Unit 4 i ALBPE/ 11 12024

Ij Peralatan Produksi [] Peralatan Laboratorium Rencana Wakiu Penggunaan:
[] Peralatan Engineering O
[C] Peralatan Umum/Logistik/K3 O Leadtime Purchasing:
[[] Peralatan Komputer i
[] PeralatanBaru (] Penambahan Penggantian (¥ BeritaAcaraKerusakan

SYARAT WAJIB PERALATAN BARU DAN PENAMBAHAN:

Lampirkan Foto/Brosur/Leaflel/Drawing PeralatanBaru.

Lampirkan Estimasi Harga atau Penawaran Harga,

‘Permintaan Peralatan Jenis Baru dibuat hanya sekall untuk awal mendaftarkan kesistem QAD.

'Permintaan Penambahan Peralatan jenis yang sama tetap mengisi Formulir dengan melampirkan Histori Peralatan beserta Nomor Inventaris sebelumnya.
‘Barang diterima oleh Pemohon wajib memhen‘kT Nomor Inventaris sesuai penomoran standar perusahaarn.

O G0N =

SYARAT WAJIB PENGGANTIAN:

1. Lampirkan Foto Peralatan sebelumnya yang akan diganti.
2. Lampirkan Berita Acara Kerusakan.

3 Permintaan Penggantian Peralatan tetap mengisi Fermulir dengan menyampaikan penggantian dengan Jenis yang sama dari sebelumnya atau Jenis Baru.
[ 4. Barang ditenma oleh Pemohon wajib memberikan Nomor Inventaris sesuai penomoran standar perusahaan.

Nama Barang Jumlah Estimasi Masa Waktu | Masa Frekuensi
Nama & Spesifikasi Barang (Merk, Tipe,dan Keterangan Lainnya) Unit Harga Pakai Pakai
Punch 9.5 mm penandaan logo — polos tipe tooling “BB" 85 Set 1sp3 400 7\ tahun Setiap hary

Latar Belakang Permintaan & Peruntukkan

Berdasarkan disposisi job service no 29884, terdapat kerusakan pada punch 9.5 mm dengan penandaan logo — polos. ©

Punch digunakan untuk proses pencetakan produk dengan spesifikasi diameter 9.5 mm dengan penandaan logo — polos
pada mesin Accura 81 (List produk terlampir). 4

Dibuat; Diperiksa&disetujui:
?
Tgh % Tgl. 2y 26\ O,
Nama:__“ fu? Nama: =3 /’3 £ \e.
(Koordinator/Supervisor) Manager)

Nomor  :pPP-FO/001.00 Tanggal- Disetujui- :
Dokumen Berlaku z l* DEE 2025 Oleh

L3




e

b Diisi oleh Pemohon
69 mersi BERITA ACARA
PT. MERSIFARMA TM KERUSAKAN PERALATAN
SUKABUMI- No.: 058  BAkp/ it g2l
INDONESIA ot
Departemen : Produksi Unit 4 Kategori (Dept. GA);
i ] _ [] Peralatan Furniture
Hari / Tanggal : Kamis, 05 Maret 2026 (] Peralatan Mobil Peralatan
' o - (] Dapur Peralatan Keamanan
Nama Peralatan ~ : Punch 9.5 mm penandaan logo-polos _ :
[ Peralatan Kebersihan
Merk / Type : Kaizen E
No. Inventaris ok [ 20 ]
]
- i Lewc o7 70 i . Engineering):
Kronologis: Poh-,: L '% g Kategori (Dept Engineering)
. = Mesin
Ditemukan punch 9.5 mm penandaan logo-breakline pada bagian tip punch sudah .
: B . D Produksi
mengalami keausan (aus). Setalah dilakukan pemeriksaan menggunakan alat Punch and
Dies Measurement Kit terdapat punch dan dies yang sudah tidak sesuai dengan Inspection [ Alat Angkut Barang Berat
Report dari supplier (form terlampir). Produksi mengajukan form service nomor 29884 ke [] Validasi
engineering. Berdasarkan hasil pemeriksaan engineering punch 9.5 mm sudah tidak dapat [[] Peralatan Laboratorium
diperbaiki dan harus dilakukan penggantian dengan yang baru. W
B mt Angkut Barang Beral
(]
5
Kategori (IT):
SYARAT WAJIB : 1. Sertakan foto barang yang rusak Peralatan Printer/Komputer
Tindakan sementara yang diambil: [[] Peralatan cCTV
- Membuat bon service ke teknik [] Peralatan IT
- Melaporkan kepada atasan []
i
]
Dibuat; Diperiksa: Menyetujui: Disposisi:
frow \(6 ‘ \‘B*%th s ,
- sl 1 - Y b
T Tgl. Mpet Tgl. Mot Tgl. o, Ol
(StafKoore) (Koond /SpviAst. Mgr) (Kepala D}pademen) M-, Q ! ! 5! g (,
(Checklist Departemen terkait sesual ketagor peralatan yang rusar) " i 4 gl
[] Dept. General Affair [V] Dept. Engineering [] Dept. Information Tec olog}f Moot
(Diisi oleh bagian Departemen terkait yang memeriksa)
Catatan hasil identifikasi:
Dilakukan pemeriksaan pada punch 9.5 mm, hasilnya punch sudah tidak dapat diperbaiki dan perlu dilakukan pen ggantian
. . . T _____-_____-__*_-_‘__‘_—____——_—_—
Disposisi:
[[] Perbaikan Internal [] Membutuhkan Part [T Menerbitkan SPB
] Identifikasi/Perbaikan Melaluj Jasa [] Rusak tidak bisa digunakan D Menerbitkan SPJ
Nama Petugas yang mengidentifikasi: Dor 1 Tel/bln/thn: '[5{55;%
NOHST L COMERTNICHD Tangzal 11 SEP 10 -
L Dokumen Berlaku | oleh Ca




No Formulir
Permohenan
Bmersi FORMULIR PERMOHONAN 29684
PT. MERSIFARVA TM. SERVICE ATAU JOB ORDER Tanggel & Jan
SUKABUMI-INDONESIA 2026?31;1-32
10:42:31

Nama Pemohon

-n

aishal Ahmad Najib

Departemen Produksi Unit 4
Nama Gedung/Area UNIT 4

Nomor Inventaris

Nama Fasilitas / Mesin

Tanggal Rencana Penggunaan 2026-03-05
Permohonan Service

(Diisi oleh pemohon)
Deskripsi Permohonan

ﬁ

ohon untuk diperbaiki punch 9.5 mm dengan penandaan logo-polos karena pada bagian tip punch

engalami keausan (aus)

Pemohon | Mengetahui Menyetujui* Penerima
' A | Rangga
Faishal Ahmad Najib | Harisman Harisman Niki Agf’ilzf?
MIE03085 1N-4)- 202 7:4]1:18 ;
2026-03-05 10:42:31 | 2026-03-09 07:41:18 2026-03-09
10:30:31
Departemen Manager Plant Manager Rar?Ng-?aazgiki
ENGINEERING DEPARTEMENT
(Diisi oleh Supervisor)
Analisis Penyebab dan Perencanaan Tindakan : Analisis Waktu Pengerjaan :
Dilakukan pemeriksaan pada punch 9.5 mm. baioie . ;
Hasilnya punch memang sudah tidak bisa gi perbaiki lagi, periu di ganti baru. e il o
- Jadwal (Tanggal / Jam)
. 2026-03-16
Mulai 0g.00:00
. 2026-03-16
Selesal  03:55:00

| ”

Apakah memerlukan SPB : Ya, SBP dibuat oleh
user

PENANGANAN PERMOHONAN
Perbaikan / Penyelesaian Sudah selesai dilakukan pemeriksaan pada punch 6mm, hasil dari pemeriksaan ada bagian yang
memang tidak bisa diperbaiki disarankan untuk dilakukan penggantian baru, SPB under user.
Mulai (Tanggal / Jam): 2026-03-16 Selesai (Tanggal / Jam) :2026-03-16 08:55:00
(8:00:00
Hasil Perbaikan :
|
Komentar Pemohon }i(eterangan : Paraf Pemohon :
Dikerjakan Qleh : Mengetahui Menyetujui
Pori Asep Saepudin Hendrawan Mangun
= 2026-03-16 08:52:20 2026-03-16 08:52:20
Peri Asep Saepudin Hendrawan Mangun
Project and Engineering Team Engineering Supervisor Engineering / Asst Manager
*Namor Formulir difsi olah Engineering Departement

*Untuk permohenan job ordar difandatangani oleh Plant Managrr




La mprn
(l"lc!a}-‘a

an fu{io Punch 9.5 um lqjo-1>o[us 4ang rusal
tor "P“J" bddrcm_ tip Punr.h sudah aus




Daftar Produk Ya

ng Menggunakan Punch 9.5 mm Penandaan Logo-polos

Batch Size
No Nam? Produk | In Kg i Bow
1 | Bamgetol 200 | 180 6,000
2 Carbamazepine 200 180 6,000
3 Clozapine 100 144 4,000
4 Clorilex 100 144 4,000
5 Levoben 30 3,334
6 Rancus 150 111.88 3,600
|7 | Ranitidine 150 111.88 3,600

Fowr 15




(onteh drawing eksisting ¢
Prodwe @ Carbmnanegne 299, Bamgetol 200, c‘:ow( (o0, gancus \30, Lantidine

All Dimension Are In mm

® 95 0.88 Actual depth b 95
‘ 0.9 Nominal depth
Upper face Lower face .
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‘;i,i.‘.w,_. 2 £RON AN Vi m ossmg eta
MIEG&%  |Mersi Pharmalndonesia  ,  |DraNo. [002'~  |Safe Tip Pressure Hob No.
Size 9.50 . Drawn  |Srecjesh  [M.O.C. For Punch |87+ Crn | Quantity 85 sets
Scale  |4:1 Date  [28.06.2016 [M.O.C. ForDie |HCHCr |Rerhark
Product | Clesepen o bontuss el | Check By |55 Die Tolerance | 20920 | Asoroved By
Mechine | fccurn ® Stn Date 28.06.2016 | UP Tip Tolerance | §020 | Signature
Model No. Tooling T. | BB LP Tip Tolerance ﬂ;ﬁ%g Date

All Rights Reserved Far The Drawing By Kaizen International The I’s’aw‘ing Should Not Be Copied In Part Or Whole Without Pricr Written Consent OF Kaizen




{ {
|
133.6 005
WL o3
| 0.0 Al 2220325 g
9.1
6,35 o {5 g g § ‘ . 0_01: A]
3,175 - —efle & o o
W N s © B &
- - vw = — I 1M\ =
% -~ / | Y f %
- L B s - * FE——— a A 0
g =3
s
_ % -
—R 15
R 16 ; +0.00
\4 B i 947
17
091
34
85
- |
%ﬁ
I
'.
R2.00
3 -».% { L
| o XA % 3
| =]
i Mw S{%‘\ { / Scale B 2x
1468 | PR Scale 1.5 : 1
Tolerance Unless Otherwise Noted | Surface F:msh Symbol| W' | RA(um) [DrgNo. 002 Clierit Mersifarma
3 Dec Places 20.01 £0.25 |Lapped Surface Finish| VWWV|0.025 - 0.10 |Date 09-04-2020] Machine
2 Dec Places #0.02 £0.50 |Ground/Hone VWV |0.10-0.80 |Drawn |SubashY |Model No.
1DecPlace =020 1.0 Drill / Tum / Mill VW 11.60 - 6.30 |Date 09-04-2020| Tooling Type | BB Type Tooling
Tip ToHead 0.01 Material 87 Check  |Sandeep |Approved By
_ s Hardness Rockwell
Tip To Barrel 0.01 Hardness (R/C) 56 - 58 o geale Date 09-04-2020| Remark
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Tolerance Unfess Otherwise Noted | Surface Finish Symbol ; V| RA(um) Drg.No. [002 Client Mersifarma
3 DecPlaces :0.01 2025 |Lapped Surface Finish| VWWV[0.025 - 0.10 | Date 09-04-2020| Machine
2 Dec Places 0.02 20.50 |Ground/Hone V7 |0.10-0.80 |Drawn [SubashY |Model No.
1DecPlace  +0.20 =1.0  |Drill / Turn/ Mill W |160-6.30 |Date 09-04-2020| Tooling Type| BB Type Tooling
TipToHead  0.01 Material S7 Check |Sandeep |Approved By
\ Y
Tip To Barrel  0.01 Hardness (R/C) 56 - 58 g Rl Iate 09-04-2020| Remark
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Tolerance Unless Otherwise Noted | Surface Finish Symbol vs | RA (um) Drg.No. [002 Client Mersifarma
3 DecPlaces *0.01 025 |Lapped Surface Finish| VWVV|0.025 - 0.10 |Date 09-04-2020[ Machine
2 Dec Places =0.02 :0.50 |Ground/Hone VUV |0.10- 080 |[Drawn |SubashY |Model No.
1Dec Place 020 1.0 Drill / Turn / Mill vV [1.60-6.30 Date 09-04-2020{ Teoling Type | BB Type Die
Tip ToIlead  0.01 Materail HCHCr Check Sandeep | Approved By
Tip To Barrel 0,01 Hardness (R/C) 61 - 63 Hardness Rockwell I pate | 09-04-2020| Remark




