%EFSI

PT. MERSIFARMA TM

FORMULIR LATAR
BELAKANG PERMINTAAN

BARANG

SUKABUMI-INDONESIA

DEPARTEMEN: PRODUKSI UNIT 4

Diisi oleh Pemohon

No.. %% /1 BPB/W 120%

[ Peralatan Produksi

[C] Peralatan Engineering

[C] Peralatan Umum/Logistik/K3
[ Peralatan Komputer

[] Peralatan Laboratorium

]

Rencana Waktu Penggunaan:

O
[

Leadtime Purchasing:

[] Peralatan Baru

(] Penambahan

[] Penggantian

[} Berita Acara Kerusakan

SYARAT WAJIB PERALATAN BARU DAN PENAMBAHAN;

Lampirkan Foto/Brosur/Leaflet/Drawing PeralatanBary,
Lampirkan Estimasi Harga atau Penawaran Harga,

Permintaan Peralatan Jenis Baru dibuat han
- Permintaan Penambahan Peralatan jenis ya
Barang diterima oleh Pemohon wajlb membs
SYARAT WAJIB PENGGANTIAN:
1. Lampirkan Foto Peralatan sebelumnya yang

oo oir

ya sekal untuk awal mendaftarkan kesistem QAD. :
ng sama tetap mengisi Formulir dengan melampirkan Histori Peralatan beserta Nomor
rikan Nomor Inventaris sesuai penomoran standar perusahaan.

akan digant.

Inventaris sebelumnya.

2: Lampirkan Berita Acara Kerusakan, |
3. Permintaan Penggantian Peralatan tetap mengisi Formulir dengan menyampaikan penggantian dengan Jenis yang sama dari sebelumnya atau Jenis Baru.
4. Barang diterima oleh Pemohaon wajib memberikan Nomor Inventaris sesuai penomoran standar perusahaan,
Nama Barang Jumlah Estimasi Masa Waktu |Masa Frekuensi
Nama & Spesifikasi Barang (Merk, Tipe,dan Keterangan Lainnya) Unit Harga Pakai Pakai
Punch 6 mm penandaan polos-polos type of tooling "BB” 85 set tiso 2400 t | Xalhun Setiap hart

Latar Belakang Permintaan & Peruntukkan

keausan (aus). Punch 6 mm digunakan untuk
penandaan polos-polos pada mesin cetak Accura

Berdasarkan disposisi job service no 29883, terdapat kerusakan

pada bagian tip punch 6 mm yang sudah mengalami

proses pencetakan produk dengan spesifikasi diameter 6 mm dan

81 (List produk terlampir).

Dibuat: Diperiksa & disetujui:
% L
Tgl. L|f.p..u Tyl ?ﬁ 0 A 3 ( '
) { 4 " T 03 V]
Nama : . . Nama: :
. (Kaordmator/Superwsor) e L (Manager)
omor  :pp_FO/001.00 Tanggal Disetujui; /. ]
Dokumen ] Berlaku 2 lf DEC 2025 Oleh = ) \




BERITA ACARA
KERUSAKAN PERALATAN

D mersi

PT. MERSIFARMA TM

'I Diisi oleh Pemahon

SUKABUMI- No.: 0% /BAKP/(11/26
INDONESIA
Departemen : Produksi Kategori (Dept. GA):

D Peralatan Furniture
Hari / Tanggal

: Rabu / 25 Maret 2026

Nama Peralatan  : Punch 6 mm penandaan polos-polos

Merk / Type : Kaizen

No. Inventaris ; 03/122

Kronologis:

Ditemukan punch 6 mm penandaan polos-polos pada bagian tip punch sudah mengalami
keausan (aus). Setelah dilakukan pemeriksaan menggunakan alat Punch and Dies Measurement
Kit terdapat punch dan dies yang sudah tidak sesuai dengan Inspection Report dari supplier (form
terlampir). Produksi mengajukan form service nomor 29883 ke engineering, Berdasarkan hasil
pemeriksaan engineering punch 6 mm sudah tidak dapat diperbaiki dan harus dilakukan
penggantian dengan yang baru.

SYARAT WAJIB : 1. Sertakan foto barang yvang rusak

Tindakan sementara yang diambil:
I. Melaporkan kepada atasan
2. Membuat form service

[:] Peralatan Mobil Peralatan
D Dapur Peralatan Keamanan
D Peralatan Kebersihan

[
[

i

Kategori (Dept. Engincering):
Mesin

Produksi
[] Alat Angkut Barang Berat
D Validasi
D Peralatan Laboratorium

L]

[

ml Angkut Barang Berat

Kategori (IT):
Peralatan Printer/Komputer

D Peralatan CCTV
D Peralatan [T

0
0
O

Dibuat: Diperiksa: Menyetujui:
f] Faw) '{ﬁ S
Tgl. (s Tgl. 2oy Tgl. % v,
(Staf¥oord) (Koord /SpviAst. Mgr) (Ke Cypanemen,l

Disposisi:

bl bps Fgye e

Lk:..[at

U
./IMMIIA s %\?"‘\:ﬁ\.ﬁ\#_ﬁ‘ :

{Chacklist Departemen terkait sesuai ketegori peralatan yang rusak)

[] Dept. General Affair ] Dept. Engineering

\““-’«(«,{ ‘L\M&fk
] Dept. Information

| PP ¢
Tech;éaéﬂ N{G(

(Diisi cleh bagian Departemen terkalt yang memeriksa)

Catatan hasil identifikasi:

Dilakukan pemeriksaan pada punch 6 mm, hasilnya punch sudah tidak dapat diperbaiki dan perlu dilakukan penggantian

Disposisi:
] Perbaikan Internal ] Membutuhkan Part

O Identifikasi/Perbaikan Melalui Jasal ] Rusak tidak bisa digunakan

M Menerbitkan SPB
D Menerbitkan SPJ

Nama Petugas yang mengidentifikasi:

Ders

Tgl/bin/thn: fl:/;.blb

Nomor Tanggal

Berlaku

¢ COM-FPT/001C.00
Dokumen

11 SEP 2023

Disetujui
oleh

1.




B mersi

Good Quuality Tmprowes Life's Quality
Good Quality Tmy Quality

No Formulir
Permohonan

FORMULIR PERMOHONAN

29883

PT. MERSIFARMA T. SERVICE ATAU JOB ORDER T S
SUKABUMI-INDONESIA ekl e

Nama Pemohon Fa%shal Ahmad Najib

Departemen Pr!oduksi Unit 4

Nama Gedung/Area UNIT 4

Nomor Inventaris ‘

Nama Fasilitas / Mesin ;

Tanggal Rencana Penggunaan 20:26-03-05

Permohonan Service

(Diisi oleh pemohon)
Deskripsi Permohonan

|
|
Mihon untuk diperbaiki punch 6 mm dengan penandaan polos-polos pada bagian tip punch sudah
m i ngalami keausan (aus)

Pemohon Mengetahui Menyetujui* Penerima
Rangga
Faishal Ahmad Najib Harisman Harisman Niki Al-Aziz
2026-03-05 10:23:05 2026-03-09 07:41:04 2026-03-09
09:44:25
Rangga Niki
. Departemen Manager Plant Manager AL kst
- ENGINEERING DEPARTEMENT
(Diisi oleh Supervisor) |
Analisis Penyebab dan Perencanaan Tindakan : Analisis Waktu Pengerjaan :
Dilakukan pemeriksaan pada punch 6mm. | - Sk i6Fitas Biah B
Hasilnya punch sudah tidak bisa diperbaikl!lagi. ganti baru. Fiaraichios BIgR RIEK
. - Jadwal (Tanggal / Jam)
. 2026-03-16
Mulal 08:00:00
. 2026-03-16
Selesal  ng:55:00
Apakah memeriukan SPB : Ya, SBP dibuat oleh
user

PENANGANAN PERMOHONAN

Perbaikan / Penyelesaian

T
Sudah selesai dilakukan pemeriksaan pada punch 6mm, hasil dari pemeriksaan ada bagian yang
memang tidak bisa diperbaiki disarankan untuk dilakukan penggantian baru, SPB under user.

Komentar Pemohon

Mulai (Tanggal/ Jam): 2026-03-16

Selesai (Tanggal / Jam) :2026-03-16 08:55:00
08:00:00

Hasil Perbaikan :

|
Keterangan ;

| Paraf Pemohon :
Dikerjakan Oleh | Mengetahui Menyetujui
Peri Asep Saepudin Hendrawan Mangun
2026-03-16 08:54:35 2026-03-16 08:54.:35
Peri

Asep Saepudin Hendrawan Mangun

Project and Engineering Team

Engineering Supervisor

Engineering / Asst Manager

“Nomor Formullr difsi ofeh Engineering Departement
*Untuk permohanan job order ditandat

gani ofeh Plant M;




Lampiran cte Punch. & mm pelos-polos y ang rusak
‘l’-\c\_ lC“'b’" B anla bq‘_qmn {;‘? Punch stah au s




Produk Yang Menggunakan Punch 6 mm polos-polos

No

Nama Produk

Batch Size

In Kg

In Box

Miniaspi 80

86.4

2,6667
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Wan @ F‘f rp r
Client | Mersi Pharma DrgNo, [075 Safe Tip Pressure Hob No.
Size 6.00 Dravm  [Subash.¥Y |M.O.C. ForPunch [S7 + Cra| Quantity 85 Sets
Seale  |5:1 Dae  |01-03-2022 [M.O.C. ForDie  |HEHCr | Remark
Product | Mase, 2 Check By |S.8 Die Tolerance ﬁ&m Approved By
Machine | Aicura B Sta Date 01-02-2022 | UP Tip Tolerance | 030 Signature
Madel No, Tooling T. |BB Tooling |LP Tip Tolerance | 2922 | Date
A%t Rights Reserved Far | he Lirawing By Kaizen | | The 13 g Shoald Not Be Coeped lun Part O Whole Withous Prior Wiiiten Cossent OF Kaizen [ntematoms)
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‘Tolerance Unless Otherwise Noted | Suriace Fimsh Symb(-}l’ v RA {um) DrgMNo. |075 ¢ Clicnt Mersi Pherma
3 Dee Places =061 =025 |Lapped Surface Finish{ VWV 0.025 - 0.10 | Date 01.02.2022 | Machine
2 Dee Places =0.62 =0.50 |Ground/Hone VIV [0L10-080 |Drawn | Subash Y | Model No.
1DecPlace 020 <10 | Drill / Tur / Mil Vo [1.60-630 |Date  |01.03.2022| Tooling Type| BB Type Tooling
Tip To Head 0,01 Material S0 Check  |Sundeep | Approved By
Tip To Barrel  0.01 Hardness (RC) 56 - 58 Hardness Rockaell by e | 01.03.2002 | Remaric
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Talersmee Unless Otherwise Noted | Surfice Finish Symbol| ¥ RA (um) DrgNo, {075 " client Mersi Phanma
3 Dec Places 2001 025 | Lapped Surfuce Finish| VUV [ 0.025-0.10 | Date 01.03.2022 | Machine
2 Dec Places +0.02 *0.50 | Ground/Hone V7 |0.10-0.80 [Drawn |Subash¥Y |Modei No,
iDec Place 2020 =10 Drill / Turn / Mill V7 [1.60-6.30 |[Date 01.03.2022| Toaling Type | BB Type Tooling
Tip ToHead  0.01 Material §7+4Cm Check  |Sandeep | Approved By
Tip To Barrel 0,01 Hardness (RAC) 5658 1o e Redondll Inyase 101032023 | Remonk
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Talerarce Unless Otherwise Noted | Surface Finish Symbol] ¢ RA (um) DraNo. |075 Client Mersi Pharma
3 DecPlaces 001 =025 |Lapped Surface Finish| VU7 [0.025-0.10 | Date 01-03-2022 Machine
2 Dec Places 20.02 =0.50 |Ground/Hone VVV |D.10-0.80 [Dmwn |SubashY |Model No.
IDec Place 020 +1.0 Dwilt / Tum / Mill VW O[1.60-630 |Daw 01-03-2022 Teoling Tvpe | BB Type Die
TipTolead 0.0 Maleriul HCHCr Check  |Sandesp | Approved By
Tip To Burrel 0,01 Hardness (R/C) 61-63 g ™ M Inge  |01-03-2022| Remark




