2%

@ mersi

PT. MERSIFARMA TM

DIVISI MANUFACTURING

SUKABUMI - INDONESIA

FORMULIR PERMINTAAN PERLENGKAPAN PRODUKSI

Form. No 2PRO0/FORM/107.03
Tgl. Berlaku

16 Februari 2026

Dibuat oleh

ELC

37
W
Tanggal : “’01

No : 0'S/mre/prop/Y:l /0 /2028

Nama Barang :

Wagwetic Caser Woreloe

Jumlah Permintaan :

1

Peralatan Baru / Penambahan

Varolcon Yovw

Penggantian :

Fuongon  Wivng

IAlokasi : Y\’otiu\u'\ Unie 1 Non Crerid

Nama Mesin / Alat :

WMognevic  Cecer Wovgore

No. Inventaris :

Indikator Kerusakan :

Wogresic Ccer Horgne
Mencampur ko

\1omonen %00 Proses Remalucan Lol
h%an Tabler Clux Qc\uwk

uthkate ¢ L )

Uraian Penjelasan (Alasan Rinci Penggunaan) :

diqunclan unule

don Mevonaskon (aratpn Agnc

et froduk

(Hergan wapesridap

Lampiran (v) : Berita A

Foto Ba
Bincard
v [Foto/D

cara Kerusakan

Form Service

rang Rusak
Penunjang / Kartu Stock Barang
rawing Peralatan Baru

Pemohon,

z
;@J e

(Koordinator / Supervisor)

Mengetahui / Menyetuijui,

(Ast. Mgr. / Mgr. Produksi)




Lampiran

Snches - Messhatan o AlatKeseharan > Alatlabofatorium » 5 Liter Hot Plate Magnetic Stirrer Lab Stirer SH4 Magnat Haater SH-4

5 Liter Hot Plate Magnetic Stirrer Lab Stirer SH4 Magnet Heater SH-4

Balum Ada Perdlaiar ok

Rp3.800.000

% Layanan Tidak Tersedia

(/) Bebas Pengsmbalian - Proteksi Kerusakan +

Hotplate Magnetic stirer 5 Liter




=

D mersi

CATA

‘TAN PENGOLAHAN BATGH "/ | -

Halaman 40 dan 50}

No:Dokumen : CPBI00516 A 00

ot wersearuay, | RIBAN TABLET SALUT SELAPUT20MG | 1g boraw 9 3 07 2005
IPJ00516 ,-
SUKABUMI-INDONESIA \ Mfg Date
No. Bets : Exp. Date

13. PROSES PEMBUATAN SUSPENSI PENYALUT DAN PENYALUTAN TABLET
N o Aktul Tanggal / Jam Paraf (Inisial)

B RBRTE e Mulai Selesai Opr Penqawas
Perhatian : Jangan lepas Label Timbang Bahan Baku atau Label Identitas Produk sebelum dilakukan proses pengolahan/
pencampuran.

1

Ke dalam yang sesuai, masukkan:

[ Purified water (~2.7L)
Mixing dengan Magnetic Stirrer dengar
Stage no. 2 sampai terbentuk vortex.

2.7 Kg |-

N kecepatan

Kecepatan

Waktu ‘o

2 |Ké dalam wadah yang yang sesuai, masykkan:
[0 Opadry QX White 270.00 G
(] Eurocert Brown HT 5.00 G
(] Eurolake FD&C Red 40 1.00 G |¢
3 |Grinding dengan mortir hingga homogen selama 15 Wak 1
menit ——> BAHAN PENYALUT PEWARNA Ak Fie
4 |Ke dalam wadah yang berisi Purified Water,|
masukkan sedikit demi sedikit sambil diaduk :
(] Bahan penyalut pewarna : o
Mixing menggunakan Magnetic Stirrer dengan Kecepatan HZ
kecepatan stage no.2 selama 25 menit —>
SUSPENSI PENYALUT PEWARNA Waktu ~min
5 |Timbang SUSPENSI PENYALUTAN yang sudah Berat o G (Netto)
dibuat. ,
& |Sebelum memulai proses penyalutan, timbang tablet| Atas
inti per 20 pcs sebanyak 3 kali, mewakili bagian atas,
tengah, bawah. Tengah
(Core A + Core T+ Core B)  rata-ratalper tablet ~ |Bawah
(3 x 20) inti (A mg) Rata-rata
7 |Lakukan pengeringan drum revolutioner pada mesin %
penyalutan Chengdong BGB 10.
Drum revolution : 2Rpm
Temp. hot air (inlet) : 60°C Temp. hot air (inlet) : .........°C
Lama pengeringan : 10 menit engeringan ! i
8 |Masukkan tablet inti Riban 20 ke dalam drum mesin|; o ;

Chengdong BGB 10 dan lakukan
tablet dengan parameter berikut :

Jarak sprayer 16-20cm
Jumlah spray 1 pes
Drum revolution 2-6Rpm
Lama pemanasan: 15 menit

(sekiitar 5§ menitd
Suhu core 35-40°C

putar sekali)

pemanasan|:

Jumlah spray 1 e Pcs
Drum revolution .. Rpm
Lama pemanasan .. min
Suhu core o M

e




