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Diisi oleh Pemohon

FORMULIR LATAR
BELAKANG PERMINTAAN
BARANG

SUKABUMI-INDONESIA

'DE

PARTEMEN : Piidibs Uge 1 Non Sl No.: 919 /BPB/W /2026

| V] Peralatan Produksi

| [] Peralatan Engineering
[} Peralatan Umum / Logistik / K3
[] Peralatan Komputer

|
|

[0 Peralatan Laboratorium Rencana Waktu Fenggunaan:

O

/! Peralatan Baru

e

SYARAT WAJIB PERALATAN BARU DAN

1. Lampirkan Foto / Brosur / Leaflet / Drawing
2. Lampirkan Estimasi Harga atau Penawara
3. Permintaan Peralatan Jenis Baru dibuat hdg
4. Permintaan Penambahan Peralatan jenis y
5. Barang diterima oleh Pemohon wajib mem

SYARAT WAJIB PENGGANTIAN:
1
Lampirkan Berita Acara Kerusakan.

Permintaan Penggantian Peralatan tetap
Barang diterima oleh Pemohon wajib men

2.
3.
4.

Lampirkan Foto Peralatan sebelumnya ygng akan diganti.

O
U Lead time Purchasing :
O]
| Penambahan ] Penggantian [] Berita Acara Kerusakan
PENAMBAHAN:
Peralatan Baru.
n Harga.

nya sekali untuk awal mendaftarkan ke sistem QAD.

ang sama tetap mengisi Formulir dengan melampirkan Histori Peralatan beserta Nomor Inventaris sebelumnya.
berikan Nomor Inventaris sesuai penomoran standar perusahaan.

mengisi Formulir dengan menyampaikan penggantian dengan Jenis yang sama dari sebelumnya atau Jenis Baru.
nberikan Nomor Inventaris sesual penomoran standar perusahaan.
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Jumlah Estimasi Masa Waktu | Masa Frekuensi
|| Nama & Spesifikasi Barang (Merk, Tipe, dan Keterangar Lainnya) Unit Harga Pakai Pakai
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e .
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(Koordinator / Supervisor) Manager)
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| Nomor  : PP_FO/001.00 Tanggal - Disetujui ; 4.
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Lampiran

i . Halaman 40 dan 50
9 mersi CATATAN PENGOLAHAN BATCH No:Dokumen : CPBIOO516 A 0O
ot wersraguaTy, | |RBAN TABLET SALUT SELAPUT20MG | g boras 9 3 (T 2005
IPJ00516
SUKABUMI-INDONESIA Mig Date
& /
No. Bets : Exp. Date
13. PROSES PEMBUATAN SUSFRENSI PENYALUT DAN PENYALUTAN TABLET
| Paraf (iris:
HE . p—_— Tanggal / Jam araf (Irisal)
Mulal | Selesai Opt | Pengawas
Perhatian : Jangan lepas Label Timbang Bahan Baku atau Label Identitas Produk sebelum dilakukan proses pengalahani
pencampuran.

[ Purified water

1 |Ke dalam yang sesuai, masukkan:

Mixing dengan Magnetic Stirrer dengan kecepatan
Stage no. 2 sampai terbentuk vortex,

(~27L) 27 Kg

2 |Ke dalam wadah yang yang
] Opadry QX White

[ Eurocert Brown HT
[ Eurclake FD&C Red 4

sesuai, masukkan:

270.00 G
500 G
1.00 G

Waktu

| SN, b 3
= -¢.~.L..,...‘,»,.,.a3!{1

menit

3 |Grinding dengan mortir hijgga homogen selama 15
> BAHAN PENYALUT PEWARNA

4 |Ke dalam wadah yang

] Bahan penyalut pewarna

berisi

Purfied Water,| .
masukkan sedikit demi sedikit sambil diaduk :

tengah, bawah.
(Core A + Core T + Core B

(3x 20

" rata-rata per tablet
inti (A mg)

inti per 20 pcs sebanyak 3(kali, mewakili bagian atas,

Mixing menggunakan Magnetic Stirrer dengan Kecepatan HZ
kecepatan stage no.2 selama 25 menit ——> 3
SUSPENSI PENYALUT PEWARNA Waktu __min
5 I:Lnub:tng SUSPENSI PENYALUTAN yang sudah Berat © oo G (Netto)
B |Sebelum memulai proses penyalutan, timbang tablet|atas ma

Tengah .mg
Bawah ..mg
Rata-rata

7 |Lakukan pengeringan drurm revolulioner pada mesin
penyalutan Chengdong BGB 10.

Drum revolution : 2Rpm Drum revolution 3
Temp. hot air (inlet) : 60°C Temp. hot air (inlet) . °Cc
Lama pengeringan  : 10 menit ...min
B [Masukkan tablel inli Riban 20 ke dalam drum mesin|-
Chengdong BGB 10 dan lakukan pemanasan|: it
tablet dengan parameter berikut : e g
Jarak sprayer 15-20 cm Jarak ke core . cm
Jumlah spray 1p Jumlah spray .. Pcs
Drum revolution 2-6Rpm Drum revolution .. Rpm
Lama pemanasan: 15 menit Sarn peranasaT . iy
(sekiitar 5 menit diputar sekali) i s
Suhu core 35-140°C Suhu core 378
1 3 2 5 7
4 7
77 @ [T Y |78
A
s 20 1b
Br Riban TSS c@,ﬁ\ '



