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Good Quality Improves Life’s Quality Tanggal : 24 Februari 2026
Dari : Engineering
SURAT PERMINTAAN BARANG
Riwayat Pembelian Jumlah Tarset
No Kode Barang Nama Barang, Tipe, Spesifikasi Lokasi / User . Satuan 8 Kategori Keterangan
. Permintaan Date
Tanggal | Jumlah No SPB | Supplier
Elbow Conveyor + Control Panel .
1 IMO1 it 8B - - - - 2 i 20-04-26 |1.1 t
013006 Stainless Steel Food Grade PVC Belt unit8 unit nventaris
2 | ImMo13006 |mcline Conveyor + Control Panel Unit 88 - - - - 2 Unit  [20-04-26 |2. Spareparts
Food Grade PVC Belt
3 IMO13006 |Roller Chute Unit 8B - - - - 2 Unit 20-04-26 |3. Consumable
Panel Box Schneider NSYCRN43200
4 IM002084 H400xW300xD200 Unit 8B - - - - 12 Unit 20-04-26 (4. Jasa
(Kosongan)
5 ATSP00932 [Busbar Grounding 3 Baut M5 Unit 8B - - - - 12 Pcs 20-04-26 |5. Project
6 IMO13000 MCB iC60N 3P 10A A9F74310 Unit 8B - - - - 12 Unit 20-04-26
Sesuai Dengan Process & Utility
7 IMO13000 |MCB iC60N 2P 10A A9F74210 Unit 8B - - - - 12 Unit  |20-04-26 Distribution Unit 88 P1.4 & P2.4
Permintaan Part LOCAL
8 IMO09008 |Inverter Schneider ATV320U04N4C Unit 8B - - - - 2 Unit 20-04-26 Untuk
In Line Conveyor Line 1 & Line 2
9 IMO09008 |Inverter Schneider ATV320U075N4C Unit 8B - - - - 9 Unit 20-04-26 di Unit 8B.
] ] ] No Inventaris :
10 IMO09008 |Inverter Schneider ATV320U15N4C Unit 8B - - - - 1 Unit 20-04-26 089/U.8/PROD/MCH/07/19
i 090/U.8/PROD/MCH/07/19
11 | IMo16224 |Push Button Schneider (Green) Unit 88 - - - - 12 Pcs  |20-04-26
XB5AW33M5 220VAC
12 | IMo16224 |Push Button Schneider (Red) Unit 88 - - - - 12 Pcs  [20-04-26
XB5AW34M5 220VAC
13 | i1spooag  |EMereency Button Schneider Unit 88 - - - - 12 Pcs  |20-04-26
XB5AS8422
14 | iMo19ags |30Cket Relay Schneider & Pin Unit 88 - - - - 12 Pcs  |20-04-26
RXZE1M2C
15 | IMo1so1g |Relay Schneider 220VAC8 Pin Unit 88 - - - ; 12 Pcs  |20-04-26
RXM2AB2P7
16 PMSNOO0O59 |Potensiometer 22mm 10KQ Unit 8B - - - - 12 Pcs 20-04-26
2
17 | iMo1104s |SkunKabel Y 1.5mm" (Merah) SvS Unit 88 - - - - 100 Pcs  [20-04-26
1.25-4
18 IMO11045  |Skun Kabel Y (Hitam) 1.5mm?2 Unit 8B - - - - 100 Pcs 20-04-26




Riwayat Pembelian Jumlah Target
No Kode Barang Nama Barang, Tipe, Spesifikasi Lokasi / User . Satuan g Kategori Keterangan
. Permintaan Date
Tanggal | Jumlah No SPB | Supplier

19 IM0O11045  [Skun Kabel Y (Kuning) 1.5mm?2 Unit 8B - - - - 100 Pcs 20-04-26
20 IM011045  [Skun Kabel Y (Biru) 1.5mm2 Unit 8B - - - - 100 Pcs 20-04-26
21 IMO11176  |Kabel Kontrol NYAF (Hitam) 0.5mm2 Unit 8B - - - - 200 Meter |20-04-26
22 IMO11076  |Kabel NYYHY Supreme 4 x 1.5mm?2 Unit 88 - - - - 300 Meter [20-04-26 Sesuai Dengan Process & Utility

v T Cable DUt 5 s 0 17 Distribution Unit 8B P1.4 & P2.4
23 | imo11081 | erforated Cable Duct25x25 @1, Unit 88 - - - - 4 Batang |20-04-26 Permintaan Part LOCAL

Meter

Untuk
24 IMO11081 |Cable Duct TC-4 @ 1 Meter Unit 8B - - - - 8 Batang |20-04-26 In Line Conveyor Line 1 & Line 2
di Unit 8B.
25 IM016263  |Fleksibel Clipsal 20mm CLG20 Putih Unit 8B - - - - 100 Meter |20-04-26 No Inventaris :
089/U.8/PROD/MCH/07/19

26 IMO11156 |Klem Pipa Clipsal 20mm Putih Unit 8B - - - - 30 Pcs 20-04-26 090/U.8/PROD/MCH/07/19
27 IM0O19257  [Sok Pipa Clipsal 20mm Putih Unit 8B - - - - 20 Pcs 20-04-26
28 IM019162  |Skrup Roofing #10 x 25 Unit 8B - - - - 120 Pcs 20-04-26
29 IM002052  [Siku SS304 30 x 30 @ 6 Meter Unit 8B - - - - 5 Batang [20-04-26

PERMINTAAN PARTS LOCAL UNTUK IN LINE CONVEYOR LINE 1 & LINE 2 DI UNIT 8B

Situasi :

Berdasarkan hasil pemeriksaan mesin di area In Line Conveyor 1 & 2 Unit 8B, diketahui bahwa Line Conveyor tersebut saat ini belum terinstal dengan baik dan terdapat beberapa part yang belum lengkap serta ada
penambahan Elbow conveyor, Roller Chute dan Incline conveyor di P1.4 dan P2.4.

Penambahan conveyor tersebut untuk memisahkan antara Class C, LAF dan Class F.
Conveyor P1.4 dan P2.4 yang lama akan dipasang setelah Inline Conveyor.
Sehubungan dengan hal tersebut, diperlukan pelengkapan instalasi part yang kurang serta penambahan conveyor untuk memisahkan ruangan beda kelas di steril, guna memastikan startup semua line conveyor dapat
dilakukan sesuai spesifikasi teknis, kebutuhan operasional dan standar kebersihan yang berlaku.

Target :

Seluruh penunjang Unit 8 terkualifikasi dan siap disertifikasi untuk memproduksi secara komersial

Proposal :

Mengadakan spareparts yang dibutuhkan sesuai dengan list yang telah dibuat.
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Nama Mesin

In Line Conveyor Linel1 & 2

- Unit 8B Local
No. Inventaris 089/U.8/PROD/MCH/07/19 & 090/U.8/PROD/MCH/07/19
In Line Conveyor Line 1 In Line Conveyor Line 2 Total
No.| NamaBarang Model / Type it Satuan Gambar Keterangan
P14 | S12A | S1.2B | S12C | S1.2D | SI1.2E P24 | S22A | S2.2B | s2.2C |s22D | s2.2e |Quantity
e g e
1 Control Panel Food Grade PVC Belt 1 1 2 Unit yang
. tertera merupakan
Stainless Steel .
referensi)
Pengukuran ulang oleh
2 Incline Conveyor + Food Grade PVC Belt 1 1 2 Unit Vendor (Gambar yang
Control Panel tertera merupakan
referensi)
Pengukuran ulang oleh
3 Roller Chute 1 1 2 Unit Vendor (Gambar yang
tertera merupakan
referensi)
Panel Box Schneider .
4 NSYCRNA43200 H400xW 300xD200 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12 Unit o Kosongan
5 Busbar Grounding 3 Baut M5 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12 pcs Lees
® & 0
6 MCB iC60N 3P 10A A9F74310 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12 Unit
® @
7 MCB iC60N 2P 10A A9F74210 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12 Unit Low
8 Inverter Schneider ATV320U04N4C 1 1 2 Unit
9 Inverter Schneider ATV320U075N4C 1 1 1 1 1 1 1 1 1 9 Unit




Nama Mesin

In Line Conveyor Linel1 & 2

- Unit 8B Local
No. Inventaris : |089/U.8/PROD/MCH/07/19 & 090/U.8/PROD/MCH/07/19
In Line Conveyor Line 1 In Line Conveyor Line 2 Total
No.| NamaBarang Model / Type it Satuan Gambar Keterangan
P14 | S1.2A | S1.2B | S1.2C | S1.2D | S1.2E P24 | S22A | S22B | S22C |S22D| S22E |Quantity
10 Inverter Schneider ATV320U15N4C 1 1 Unit
Push Button
XB5AW 33M5 220VAC
1| gepneider (Green) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12 pcs
Push Button
XB5AW 34MS5 220VAC
12 Schneider (Red) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12 pcs
13 | Emergency Button XB5AS8422 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12 pes
Schneider
Socket Relay
RXZE1M2
14 Schneider 8 Pin C 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12 pcs
Relay Schneider
RXM2AB2P7
15 290VAC 8 Pin 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12 pcs
16 | Potensiometer 22mm 10KQ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12 pcs
Skun Kabel Y
SVS1.25-4
17 1.5mm (Merah) 8 8 8 8 9 9 8 8 8 8 9 9 100 pcs
18 |Skun Kabel Y (Hitam) 1.5mm? 8 8 8 8 9 9 8 8 8 8 9 9 100 pcs




Nama Mesin

In Line Conveyor Linel1 & 2

Unit 8B Local
No. Inventaris : |089/U.8/PROD/MCH/07/19 & 090/U.8/PROD/MCH/07/19
In Line Conveyor Line 1 In Line Conveyor Line 2 Total
No.| NamaBarang Model / Type it Satuan Gambar Keterangan
P1.4 | S1.2A | S1.2B | S1.2C | S1.2D | S1.2E P2.4 S22A | S2.2B | s2.2c | s22D | s2.2E |Quantity

19 Skun Kabel Y 1.5mm? 8 8 8 8 9 9 8 8 8 8 9 9 100 pcs

(Kuning)
20 | Skun Kabel Y (Biru) 1.5mm? 8 8 8 8 9 9 8 8 8 8 9 9 100 pcs
21 Kabel Ko_ntrol NYAF 0.5mm? 15 15 15 15 20 20 15 15 15 15 20 20 200 meter

(Hitam)
22 Kabel NYYHY 4 x1.5mm? 30 20 20 25 25 30 30 20 20 25 25 30 300 meter

Supreme
23 Perforated Cable 25 x 25 1 1 1 1 4 Batang / 1 batang = 1.7 meter

Duct 1.7m

24 Cable Duct TC-4 2 2 2 2 8 meter
25 F'eksg’;r:q%"psa' CLG20 putih 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 100 meter
26 | Klem pipa Clipsal 20mm putih 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 30 pes

20mm
27 | Sokpipa Clipsal 20mm putih 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 20 pes ‘ !

20mm ’




Nama Mesin : |In Line Conveyor Line1 & 2

Unit 8B Local
No. Inventaris : |089/U.8/PROD/MCH/07/19 & 090/U.8/PROD/MCH/07/19
In Line Conveyor Line 1 In Line Conveyor Line 2 Total
No.| NamaBarang Model / Type it Satuan Gambar Keterangan
P14 | S1.2A | S1.2B | S1.2C | S1.2D | S1.2E P24 | S22A | S22B | S22C |S22D| S22E |Quantity
28 Sekrup Roofing #10 x 25 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 120 pcs 3;
5@

29 Siku SS304 30x30 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 30 meter %

1. Conveyor Line 1 Length 2300 x 400 x 740 mm 0.37 kW No. Identifikasi P1.4

2 Conveyor Line 1 Length 4700 x 400 x 550 mm 0.55 kW No. Identifikasi S1.2A .
Conveyor Line 1 Length 8000 x 400 x 820 mm 0.75 kW No. Identifikasi S1.2B
Conveyor Line 1 Length 5900 x 400 x 480 mm 0.75 kW No. Identifikasi S1.2C
Conveyor Line 1 Length 8000 x 400 x 820 mm 0.75 kW No. Identifikasi S1.2D
Conveyor Line 1 Length 5100 x 400 x 590 mm 0.75 kW No. Identifikasi S1.2E
Conveyor Line 2 Length 2300 x 400 x 740 mm 0.37 kW No. Identifikasi P2.4

. Conveyor Line 2 Length 4700 x 400 x 550 mm 0.75 kW No. Identifikasi S2.2A

. Conveyor Line 2 Length 8000 x 400 x 820 mm 0.75 kW No. Identifikasi S2.2B
10 Conveyor Line 2 Length 5900 x 400 x 480 mm 0.75 kW No. Identifikasi S2.2C
11. Conveyor Line 2 Length 8000 x 400 x 820 mm 1.5 kW No. Identifikasi S2.2D
12. Conveyor Line 2 Length 5100 x 400 x 590 mm 0.75 kW No. Identifikasi S2.2E

©ENO ;W


Mersi
Typewritten text
1. Conveyor Line 1 Length 2300 x 400 x 740 mm 0.37 kW No. Identifikasi  P1.4 
2 Conveyor Line 1 Length 4700 x 400 x 550 mm 0.55 kW No. Identifikasi  S1.2A . 
3. Conveyor Line 1 Length 8000 x 400 x 820 mm 0.75 kW No. Identifikasi  S1.2B 
4. Conveyor Line 1 Length 5900 x 400 x 480 mm 0.75 kW No. Identifikasi  S1.2C 
5. Conveyor Line 1 Length 8000 x 400 x 820 mm 0.75 kW No. Identifikasi  S1.2D 
6. Conveyor Line 1 Length 5100 x 400 x 590 mm 0.75 kW No. Identifikasi  S1.2E 
7. Conveyor Line 2 Length 2300 x 400 x 740 mm 0.37 kW No. Identifikasi  P2.4
8. Conveyor Line 2 Length 4700 x 400 x 550 mm 0.75 kW No. Identifikasi  S2.2A 
9. Conveyor Line 2 Length 8000 x 400 x 820 mm 0.75 kW No. Identifikasi  S2.2B 
10. Conveyor Line 2 Length 5900 x 400 x 480 mm 0.75 kW No. Identifikasi  S2.2C 
11. Conveyor Line 2 Length 8000 x 400 x 820 mm 1.5 kW No. Identifikasi  S2.2D 
12. Conveyor Line 2 Length 5100 x 400 x 590 mm 0.75 kW No. Identifikasi  S2.2E
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PROCESS & UTILITY DISTRIBUTION - UNIT 8B
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