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Good Quality Improves Life's Quality g g
SURAT PERMINTAAN BARANG
Riwayat Pembelian
M g Stok Saat| Mini lah N
No | Kode Barang | Nama Barang ovs Type Spesifikasi | Satuan — Ak 2
Brand Ini Stok Permintaan | Justifikasi
Tanggal Jumlah No SPB Supplier
NRVO63 R 30
/W SP-MECH-
7- - CV.MUNGUR JAYA ABADI
1 IMO13157 |Motor Feeder BLAF 4P-1HP PCS 07-Dec-24 1 PW013342 UNGU 0 1 2 017
390V
Catatan :
* Permintaan Motor Feeder NRV063 R 30 C/W BLAF 4P-1HP 390 V sudah dibawah minimum stock sehingga perlu diajukan permintaan terhadap
Motor Feeder NRVO63 R 30 C/W BLAF 4P-1HP 390 V Tersebut.
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JUSTIFICATIONS

PT. MERSIFARMA TM. evisi  :00
SUKABUMI-INDONESIA !

NAMA BARANG Motor Feeder cetak (Motor Gearbox + Dudukan)
TYPE / BRAND NRVO063 R 30 C/W / BLAF 4P-1HP 390V
DIGUNAKAN UNTUK Mesin Cetak Accura 45, 51,61, 75,dan 81
JUMLAH ' JUMLAH BARANG
DIPAKAI | / TOTAL
NO | UNTUK LOKASI PERALATAN SATU ALAT [AxB]
[A] [B]

1 : Produksi U.2 2 2 4

2 | Mesin Cetak 45 Produksi U.3 1 2 2

3 Produksi U.4 2 2 4

4

4 | Mesin Cetak 51 Produksi U.4 1 2 2

6 | Mesin Cetak 61 Produksi U.1 3 2 6

7 | Mesin Cetak 75 " Produksi U.3 1 ‘ 2 2

8 | Mesin Cetak 81 Produksi U.4 1 2 2
TOTAL MOTOR FEEDER CETAK TERPASANG | 22 PCS
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Mean Time Between Failure (MTBF) 60 Months
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Avarage Months consumption

22 Pcs/ 60 Months = 0,4 Pcs

Lead Time

2 Months (From SPB)

Decide to maintain minimal stock

(CxD)=0,4x2=0,8=1Pcs

Decide to maintain Order Point ( 100% - 150%)

(150% x E) =150% x 1 =1,5=2 Pcs

PROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY

MINIMUM STOCK | ORDER QUANTITY
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