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SURAT PERMINTAAN BARANG
Riwayat Pembelian
: i lah N
No | Kode Barang | Nama Barang M/ Type Spesifikasi Satuan - E‘iaat AE——- hm.‘ . = <
Brand : Ini Stok Permintaan | Justifikasi
Tanggal Jumlah No SPB Supplier

CONS-FBK

1 IMO13216 |Mata bor NACHI PCS 09-Oct-25 6 PW021794 SINAR BINTANG, TK 0 6 9 001
z CONS-FBK-

2 ISPO0341 |Tungstan Weldcraft Electroda 2.4 mm PCS 12-Dec-24 10 PWO013529 | PT. Asiaparts Indotech 0 4 10 02
3 | IMO11024 |Kawat Las A atsLUC | wg 29-Jan-25 1 PW020021 [ Teknindo Abadi. CV 0.4 0.5 1 CONS:BK'

Catatan :

* Permintaan Tungstan Electroda , Kawat las argon ss 316 L UK. 1.2 mm. & Mata Bor 3.5 mm sudah dibawah minimum stock sehingga perlu diajukan permintaan terhadap Tungstan Electroda , Kawat las
argon ss 316 L UK. 1.2 mm. & Mata Bor 3.5 mm Tersebut
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CONSUMABLE

Nomor :l___CONS-FBf-ooz I

Tanggal : 3 Oktober 2023

.g‘orxf Quality Improves Life’s Quality

PT. MERSIFARMA TM.
SUKABUMI-INDONESIA

JUSTIFICATIONS

Revisi

:00

NAMA BARANG Mata Bor Besi
SIZE 3,5 mm
DIGUNAKAN UNTUK Mesin Bor Tangan
PEMBELIAN Lokal

Estimasi Jumlah Pemakaian
A. Digunakan Pada Alat : Mesin Bor Tangan
a) Barang (Mata Bor Besi 3,5 mm ) setiap 1 Pcs digunakan untuk pekerjaan 2 Bulan,
pada 1 unit Mesin Bor Tangan.
b) Kebutuhan perbulan mata bor besi 3,5 mm untuk 1 unit mesin bor tangan :

1 Pcs /2 Bulan = 0,5 Pcs

No. | Alat Divisi / Departemen | Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
‘ [A] [8] [AxB]

1. | Praoject Civil / Teknik 4 0.5 2

2. | Workshop / Teknik 1 0.5 0.5

3. | Civil /GA 1 0.5 - 0.5

Total Kebutuhan Mata Bor Besi 3,5 mm / Bulan 3 Pcs

B. Lead Time

C. Decide to maintain
minimal stock

D. Decide to maintain

Order Point ( 100% - 150%)

: 2 Bulan SPB

: [Total Kebutuhan Mata Bor Besi 3,5 mm/Bulan x B]

[3x2]=6Pcs

: [C x 150%]
[6 x 150%] =9 Pcs

ROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY

MINIMUM STOCK ORDER QUANTITY
Di Susun Oleh Diperiksa Mengetahui

Sugem’aégal/ pliance
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Good Quality Improves Life's Quality

PT. MERSIFARMA TM.
SUKABUMI-INDONESIA

CONSUMABLE
JUSTIFICATIONS

Nomor :
Tanggal : 26 Februari 2024

Revisi : 00

NAMA BARANG Kawat Las Argon

TYPE / SIZE SS316 LUk. @ 1,2 mm
DIGUNAKAN UNTUK Mesin Las Argon
PACKAGING ORIGINAL 1Roll @ 1 Kg
PEMBELIAN Lokal

Estimasi Jumlah Pemakaian
A. Digunakan Pada Alat : Mesin Las Argon
a) Barang (Kawat Las Argon SS 316 L Uk. @ 1,2 mm ) setiap 0,125 Kg digunakan untuk
pekerjaan 1 bulan, pada 1 mesin las argon.

No. | Alat Divisi / Departemen | Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
[A] (B] [A x B]
1. | Project Civil / Teknik 1 0,125 0,125
2. | Workshop / Teknik 1 0,125 0,125
Total Kebutuhan Kawat Las Argon SS 316 L Uk. @ 1,2 mm / Bulan _ 0,25 Kg

B. Lead Time

C. Decide to maintain
minimal stock

D. Decide to maintain

: 2 Bulan SPB

[0,25x 2] =0,5 Kg

. [C x 150%)]

. [Total Kebutuhan Barang Kawat Las Argon SS 316 L / Bulan x B]

Order Point ( 100% - 150%)

[0,5x150%] =0,75=1Kg
(Packaging Original 1 Roll @ 1 Kg)

ROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY

MINIMUM STOCK

ORDER QUANTITY

0,5

1
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NAMA BARANG Tungsten Electrodes
SIZE @ 2,4 mm
DIGUNAKAN UNTUK Mesin Las Argon
PACKAGING ORIGINAL 1 Pack @ 10 Pcs
PEMBELIAN Lokal

Estimasi Jumlah Pemakaian

A. Digunakan Pada Alat : Mesin Las Argon
a) Barang (Tungsten 2,4 mm ) setiap 1 Pcs digunakan untuk pekerjaan 1 Bulan, pada 1

mesin las argon.

No. | Alat Divisi / Departemen | Jumlah Peralatan Barang / Bulan Total
- [A] [B] [AxB]
1. | Workshop Project / Dept. 1 1 1
Project
2. | Workshop Teknik/ Dept. 1 1 1
Engineering
Total Kebutuhan Tunsten 2,4 mm / Bulan 2 Pcs
B. Lead Time : 2 Bulan SPB
C. Decide to maintain : [Total Kebutuhan Tunsten 2,4 mm / Bulan x B]
minimal stock [2x2] =4 Pcs
D. Decide to maintain : [C x 150%)]
Order Point ( 100% - 150%) [4 x 150%] = 6 = 10 Pcs
(Packaging Original 1 Pack @ 10 Pcs)
ROPOSAL TO SECURE OF SUPPLY
MINIMUM STOCK ORDER QUANTITY
Di Susun Oleh y Diperiksa Mengetahui
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